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থম ভাগ 

িমকা 

 

১.১ িমকাঃ 

িব ৎ উৎপাদন, স ালন, িবতরন, সরবরাহ ও বহােরর িত  ে  ু িনয় ণ, জীবন ও স েদর িনরাপ া 
িনি তকরেণর লে  িন , ম ম, উ  ও অিত উ  চাপ ভাে েজর সকল াহেকর িব ৎ বহার িনরাপদ করেত এই া য়াল 

ণয়ন করা হেয়েছ। এই া য়ােলর উে  হেলা ন ন ব িতক াপনা াপন িকংবা রােনা াপনার র ণােব ণ কােজ এক  
িনিদ  িনরাপদ প িত অবল েন পশাগত দ  জনবলেক িদক িনেদশনা দশন করা। ম ম, উ  ও অিত উ  চােপর ব িতক 
াপনা পিরদশন ও পির া-িনরী া করা এবং অ েমািদত িত  ব িতক াপনা ই বছর অ র অ র নঃ পিরদশন, ভবন 

িনমােণর েব ভবেনর অভ রীন ওয় ািরং ডায়া াম, সািকট ডায়া াম সহ সফ  ান অ েমাদন, ব িতক সর ামািদ তকারী 
িত ান অ েমাদন, ব িতক ঘটনার তদ  িত  িবষেয় িদক িনেদশনা দান করাও এই া য়ােলর এক  অ তম উে ।   

১.২ পিরদশন া য়াল ত কিম ঃ  
  

আহবায়ক             েকৗঃ মাঃ গালাম সারওয়ার, িসিনয়র িব ৎ পিরদশক 
সদ     েকৗঃ বীর চ  দবনাথ, িব ৎ পিরদশক, 
সদ     েকৗঃ হািস ল হাসান, সহকারী িব ৎ পিরদশক,  
সদ  সিচব েকৗঃ এস. এম. আেশ ল মারছািলন, িব ৎ পিরদশক 

১.৩ উে ঃ  

িব ৎ উৎপাদন, স ালন, িবতরণ, সরবরাহ ও বহােরর িত  ে র সােথ জিড়ত কেহা ার গণেক এক  
গাইডলাইন দান কিরয়া িন  বিণত কাজ িল স  করা। 

 লাইেসি  নেহন এমন াহেকর ে  য কােনা আবািসক বা বািণিজ ক বা িনমাণ বা িশ  কারখানায় ৫০ (প াশ) 
িকেলাওয়াট বা ত  মতার িব ৎ বহােরর জ  ম ম, উ  ও অিত উ  চােপর তন ব িতক াপনা পিরদশন ও 
পরী াে  িব ৎ সংেযাগ দােনর অ েমাদন এবং উহা িত ই বছর অ র অ র পিরদশন ও পরী া-িনরী া করা। 

 ত  সংি  ি  বা িত ান হইেত িফ আদায় করা। 

 ভবন িনমােণর েব ভবেনর অভ রীন ওয় ািরং ডায়া াম, সািকট ডায়া াম সহ সফ  ান অ েমাদন দান।  

 ব িতক সর ামািদ তকারী িত ান অ েমাদন ও া ফরমার তকারী িত ােনর তল পরী ার জ  িলিখত 
অ েমাদন দান।    

 ব িতক ঘটনার তদ  িবষেয় এক  গাইডলাইন দান। 

১.৪ সং াঃ  

১) “ ধান িব ৎ পিরদশক” অথ িব ৎ আইন,২০১৮ এর ধারা ৩১ এর-উপধারা (১) এর িবধান অ যায়ী সরকার ক ক 
িন  ধান িব ৎ পিরদশক। 

২) “িব ৎ পিরদশক” অথ িব ৎ আইন,২০১৮ এর উপ-ধারা (১) এর অধীন িন  িব ৎ পিরদশক। 
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৩) “চাপ” অথ য কান ই  িব ৎ পিরবাহীর মে  ব িতক িবভেবর পাথক  যাহার পিরমােপর একক ভা  অথবা 
পিরবাহীর ই অংেশর িব ৎ চােপর পাথক , যাহা এক  যেথাপ  ভা িমটােরর মা েম পিরমাপ করা হইেব এবং 
িন বিণতভােব হইেব, যথা- 

ক) িন  চাপ অথাৎ যখন াভািবক চাপ ৪০০ ভা  

খ) ম ম চাপ অথাৎ যখন াভািবক চাপ ১১০০০ ভা  

গ) উ  চাপ অথাৎ যখন াভািবক চাপ ৩৩০০০ ভা  

ঘ) অিত উ  চাপ অথাৎ যখন াভািবক চাপ ১৩২০০০ ভা  বা তার অিধক 

৪) SWG (Standard Wire Gauge) ি শ া াড 3737:1964 অ যায়ী  তােরর সাইজ পিরমােপর একক।  

৫) “সরবরাহ” অথ তার, পিরবাহী অথবা অ  কান মা েম উৎপাদন ক  হইেত স ালন ও িবতরণ ব ার মা েম 
াহক াে  ািপত িবিভ  ব িতক য পািত বা সর ােম বধভােব িব ৎ রণ।  

৬) “লাইেসি ” অথ িব ৎ উৎপাদন, স ালন ও িবতরন কােজ অ মিত া  িত ান। 

৭) “ ব িতক কাদার” িব ৎ লাইেসি ং বাড হইেত লাইেস  া  কাদার। 

৮) “ ব িতক পারভাইজার” ব িতক াপনার কাজ তদারিক করার জ  িব ৎ লাইেসি ং বাড হইেত লাইেস  
া  পারভাইজার।  
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ি তীয় ভাগ 

সাধারন কাযস াদন প িত (Standard Operating Procedure) 

 

২.১ াপটঃ  

ব িতক াপনা পিরদশন ও পরী া-িনরী া কায ম ুভােব পিরচালন এবং কেহা ারগেণর ব িতক িনরাপ া 
িনি তকরেণর লে  এক  গাইডলাইন ণয়ন। 

২.২ উে ঃ 

স ক প িত অ সরণ বক ব িতক ওয় ািরং, ব িতক উপেক  াপন ও র ণােব ণ, ব পাতজিনত আঘাত হইেত 
িনরাপ ার জ  লাইটিনং েটকশন িসে ম এবং ব িতক সর ামািদর অি  িতেরাধ ব া িনি তকরেণর লে  এক  িদক 
িনেদশনা লক গাইডলাইন দান কের ব িতক ঘটনা হইেত জনিনরাপ া ও স েদর িনরাপ া দান।    
 

২.৩ সাধারন িনয়মাবিলঃ  

 ব িতক াপনা পিরদশন ও পরী া-িনরী ার জ  উপ  ক প  হেলা ধান িব ৎ পিরদশেকর দ র।  
 সম  বাংলােদেশর আওতাধীন িন , ম ম, উ  ও অিত উ  চােপর ব িতক াপনাস হ পিরদশন ও পরী া-

িনরী াকরণ। 
 িবিভ  সমেয় ধান িব ৎ পিরদশক ক ক জাির ত দ রােদশ অ যায়ী সংি  িব ৎ পিরদশক অিধে  এলাকাস েহ 

ব িতক াপনা পিরদশন ও পরী া-িনরী াসহ ধান িব ৎ পিরদশক ক ক জ ির পিরি িত মাকািবলার জ  
জাির ত দ রােদশ অ যায়ী যেকান এলাকার ব িতক াপন পিরদশন ও পরী া-িনরী া কায ম পিরচালনা 
কিরেবন। 

 পিরদশেনর িবষয়, তািরখ উে খ বক ধান িব ৎ পিরদশেকর অ েমাদন তীত পিরদশন পিরচালনা না করা। 
 পিরদশন কায েমর সকল পাতায় সংি  িব ৎ পিরদশেকর া র থািকেত হইেব। 
  ব িতক উপেক  পিরদশন ও পরী া-িনরী া কায ম পিরচালনার সমেয় ি / িত ান ক ক াপনার কাজ 

স াদনকারী ব িতক কাদারেক তার িনেয়ািজত ( ট  িরেপােট া রকারী) ব িতক পারভাইজার টি ং 
ই ুেম  সহকাের উপি িত িনি ত কিরেত হইেব। 

 চ  িল  এর মা েম িনধািরত িবষয়স েহর উপর পিরদশন ও পির া-িনরী া কায ম পিরচালনা কিরেত হইেব। 
 পিরদশন ও পরী া-িনরী া কায ম পিরচালনার সমেয় িব ৎ আইন,২০১৮; িব ৎ িবিধমালা,২০২০; রকডপ ; 

রফাের  ক; টি ং ই ইপেম  সে  থাকা বা নীয়। 

 পিরদশন ও পরী া-িনরী া কায ম পিরচালনার সমেয় িপিপই, সফ   ইত ািদ পিরধান কিরেত হইেব। 
 যথাযথ প িত অ সরন বক ন ন ব িতক াপনা পিরদশন িতেবদন এবং ই বছর অ র অ র নঃ পিরদশন 

িতেবদন সংকলন কিরেত হইেব। 
 িব ৎ পিরদশকগণ পিরচয় সং া  দিললািদ তাহােদর সিহত রািখেবন। 
 পিরদশন িতেবদন িতর ে  ত  ি র সহায়তা িনেত পািরেবন। 
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২.৪ িবিবধ িবষয়ািদঃ  

 একই আবািসক ভবন, বািণিজ ক ভবন, িশ  কারখানা বা আিঙনায় কান াহকেক এক র বিশ উ চাপ িব ৎ সংেযাগ 
বা সািভস প দয়া যাইেব না। তেব শত থােক য, সরকােরর অ েমাদন েম িবেশষে ে  একািধক সািভস প দয়া 
যাইেব। 

 প াশ িকেলাওয়াট বা ত  মতার ব িতক াপনা পিরদশন ও পরী া-িনরী ার জ   িফ দান সােপে  আেবদন 
করা যাইেব। পরবিতেত িফ পিরেশােধ থ হইেল ধান িব ৎ পিরদশেকর িলিখত অ েরাধ াি র পর িব ৎ 
িবতরণকারী সং াস হ িব ৎ সংেযাগ িবি  কিরেত পািরেব। 

 িব ৎ িবতরণকারী সং াস হ কান াহকেক িব ৎ সংেযাগ িদেত অ ীকার কিরেল বা সংেযাগ ব  কিরেল বা িসে েম 
িব ৎ সংেযাগ নঃ াপেন িবল  কিরেল সংি  াহক ধান িব ৎ পিরদশেকর িনকট আেবদন কিরেত পািরেবন। 

 কান িব ৎ িবতরণকারী সং া ক ক রি ত য কান রকড বা তে  িব ৎ পিরদশেকর েবশািধকার থািকেব এবং 
িতিন িব ৎ িবতরণকারী সং ার য কান ত  বা রকড পরী া কিরেত পািরেবন এবং সংি  িব ৎ িবতরণকারী 
সং া িব ৎ পিরদশকেক েয়াজনীয় সহেযািগতা দান কিরেবন। 
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তীয় ভাগ 

িন , ম ম, উ , অিত উ  চাপ িবিশ  ব িতক িনরাপ া (Electrical Safety) কায ম িবষয়াবিল 

 

িব ৎ বহােরর িত  ে  আবািসক, বািণিজ ক অথবা িশ  কারখানায় িনিদ  প িতেত ইেলকি ক াল ওয় ািরং 
এবং যথাযথ পরী া-িনরী ার মা েম িনরাপ া িনি ত করা। ওয় ািরং এ েয়াজনীয় িনয় ণ ও র ণয  অথবা অনিবধ 

িতেরাধ লক ব া হণ করা এবং উহা অি  িনবাপন ব ার অধীেন াপন করা। স ত ওয় ািরং এ ায়ী িনেদশনা 
(Indiction) দান করা। 

৩.১ ইেলি ক াল ওয় ািরং প িতঃ 

 িত  লাই ং সাব-সািকেট (বািত, পাখা, ২ িপন সেকট) সবািধক ১০  পেয়ে  ৮০০ ওয়ােটর বিশ বহার করা যাইেব 
না এবং পাওয়ার সাব-সািকেট সবািধক ২  পেয়ে  ২০০০ ওয়ােটর বিশ বহার করা যাইেব না। 

 িত  ব িতক াপনার সরবরাহ ক াবেলর েবশ েখ মইন ইচ-িফউজ ইউিনট অথবা সািকট কার বসাইয়া উ  
াপনার িনরাপ া িনি ত কিরেত হইেব। এ জ  িত  িসে ল ফজ সাধারন সািকট (বািত ও পাখার ওয় ািরং) এ 

মইন ইচ িফউজ ইউিনট বা সািকট কার এবং িত  পাওয়ার লােডর জ  থকভােব সািকট কার াপন কিরেত 
হইেব। 

 ওয় ািরং কােজ ব ত ক াবেলর সাইজ এমন হইেত হইেব যাহােত লাড কাের  িনরাপেদ বািহত হইেত পাের এবং 
ওয় ািরং এর জ  ব ত ক াবেলর ইন েলশন উপ  ভাে জ িডং এর হইেত হইেব। ওয় ািরং এর ক াবল 
িনরাপদ অব ােন সং াপন কিরেত হইেব। 

 িত  সাব-সািকট এক  ভািমং ফ িডি িবউশন বােড (DB) সং  থািকেব এবং িত  লাইভ লাইন ( ফজ 
ক াবল) উপ  মােনর িফউজ বা এমিসিব (MCB) ারা িনরাপদ কিরেত হইেব। 

 ইচ বাডেক দয়ােল এ প ভােব বসাইেত হইেব যাহােত তাহার িন  ভাগ মেঝ হইেত 1.25 িমটার উপের অব ান 
কের। 

 সম  পাওয়ার াগ ও সেকট আউটেলট িতন িপন হইেত হইেব এবং সেকেটর আথ িপন ায়ীভােব আিথং ব ায় 
সং  হইেত হইেব এবং েয়াজনীয় ানস েহ যেথ  সং ক সেকট-আউটেলট বসাইেত হইেব যাহােত বিশ ল া 

ি বল ক াবল বহার পিরহার করা যায়। 

 ২-িপন, ৫ এি য়ার ও ৩-িপন, ৫ এি য়ার সেকট আউটেলট মা  লাই ং সাব-সািকেট বহার করা যাইেব এবং ৩-
িপন, ১৩ এি য়ার/ ১৫ এি য়ার/ ২০ এি য়ার সেকট আউটেলট পাওয়ার সাব সািকেট বহার করা যাইেব। িত  
সেকট আউটেলট থক থক ইচ ারা িনয়ি ত হইেত হইেব এবং সেকট আউটেলট এর ইচ তাহার সে ই থািকেত 
হইেব। যসকল ােন সেকট আউটেলট িশ েদর নাগােলর মে  পিরেত পাের, সসকল ােন সাটাড সেকট আউটেলট 
(Shuttered socket outlet) বা ই ারলকড সেকট আউটেলট (Inter locked socket outlet) বহার করা 
উিচৎ। 

 িত  বািত, পাখা ও ব িতক সর ামািদর ওয় ািরং এবং পাওয়ার ওয় ািরং থক থক ইচ ারা িনয়ি ত হইেত 
হইেব। 

 ওয় ািরং এর মটাল শীট বা ক ইট এবং সকল ব িতক সর ামািদ ধাতব আবরণেক উপ ভােব আথ কিরেত হইেব 
যাহােত ব িতক শক (Shock) জিনত িবপদ না ঘ েত পাের।  

 ওয় ািরং এর কাথাও জ কােনকশেনর ফেল  শট সািকট যন ঘ েত না পাের সজ  ক াবল লাগ ারা সংেযাগ 
দান করা বা নীয় এবং অ ায়ী ওয় ািরং পিরহার কিরয়া িপিভিস পাইপ অথবা ি েবল পাইপ বহার কিরেত হইেব। 
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  ব িতক ওয় ািরং এর কান লাইভ অংশ খালা বা উ ু  রাখা যাইেব না। 

 াপনার ওয় ািরং এর কাজ শেষ িব ৎ সরবরাহ দওয়ার েব যথাযথ িনয়ম অ সরণ বক সম  পরী া-িনরী া 
স  কিরেত হইেব। 

 

৩.২ ইেলকি ক াল ওয় ািরং এর ধরনঃ 

িনে  বতমােন  ব ল ব ত ওয় ািরংস হ উে খ করা হেলা;   

চ ােনল ওয় ািরংঃ  

িপিভিস চ ােনেলর মা েম ওয় ািরং এর ে  ১/২”, ৩/৪” বা ১” ইি  এর চ ােনল াবহার করা যাইেত পাের। চ ােনল 
ওয় ািরং কিরবার েব ওয় ািরং অ যায়ী চ ােনেলর সে  েয়াজনীয় য সকল সর াম বহার কিরেত হইেব তাহা হইলঃ- ক াবল 
জেয়  ব , এমিডিব ব , এসিডিব ব , িডিব ব , িপিভিস সার লার ব , িপিভিস সেকট, িপিভিস ,  িপিভিস ব , িপিভিস 
এলেবা, এমেক িপিভিস ব , িনিদ  সাইেজর ােডল, িপিভিস চ ােনল, ি প, রেয়ল াগ,  ইত ািদ। 

সারেফস ক ইট ওয় ািরংঃ  

আবািসক, বািণিজ ক বা িশ কারখানায় ক ইট ল-আউট অ যায়ী কিরেত হইেব। সারেফস ক ইট ওয় ািরং কিরবার 
েব ওয় ািরং অ যায়ী ক ইেটর সে  েয়াজনীয় য সকল সর াম বহার কিরেত হইেব তাহা হইলঃ- ক াবল জেয়  ব , 

এমিডিব ব , এসিডিব ব , িডিব ব , িপিভিস সার লার ব , িপিভিস সেকট, িপিভিস ,  িপিভিস ব , িপিভিস এলেবা, এমেক 
িপিভিস ব , িনিদ  সাইেজর ােডল, ি প, রেয়ল াগ,  ইত ািদ। ক ইেটর উপর ােডল েলা সম রে  িত সর াম হেত 
১০-১২ সিম. ের এবং ই ােডেলর  ৮০-৯০ সিম. হেল ভাল হয়। টানা তােরর মা েম ওয় ািরং এর তােরর া ভােগ ৫০ 
িমিম. পিরমান ই ুেলশন উ েয় ক ইেটর িভতর িদয়া টািনয়া িদেত হইেব। 

কনসী  ক ইট ওয়ািরংঃ  

আবািসক, বািণিজ ক বা িশ কারখানায় কনসী  ক ইট ল-আউট অ যায়ী কিরেত হইেব। কনসী  ক ইট ওয় ািরং 
কিরবার েব ওয় ািরং অ যায়ী ক ইেটর সে  েয়াজনীয় য সকল সর াম বহার কিরেত হইেব তাহা হইলঃ- ক াবল জেয়  
ব , ীল াং ব , এমিডিব ব , এসিডিব ব , িডিব ব , িপিভিস সার লার ব , িপিভিস সেকট, িপিভিস , িপিভিস ব , 
িপিভিস এলেবা, ি প ইত ািদ। হইেব। কনিস  ক ইট ওয় ািরং কিরেত হইেল ছাদ ঢালাই কিরবার েব ল-আউট/ নকশা অ যায়ী 
ভবেনর ছােদ ক ইট পাইপ বসাইেত হইেব। া ার কিরবার েব দওয়ােল খ জ কা য়া ক ইট বসাইেত হইেব।। ক ইেটর উপর 
১০ িমিম া ার থািকেত হইেব। িপিভিস ক ইট িফ ং  অথবা গাম িদেয় সী  কিরেত হইেব।  

৩.৩ এমিডিবঃ 

 এমিডিব ািপত হইেব লাড স ার (সাবে শন/ এল  ােনল)) এর িবধাজনক যায়গায় এবং অি  িনবাপনকম  ও 
অ েদর সহজ েবশেযা  যায়গায়। 

 াভািবক অব ায় অন েমািদত াি র েবশ রােধ এমিডিবর চািরপাে  ব  াপন কিরেত হইেব। 

 খালা কােরর এমিডিব  অব ােন, ভি েলেডট েম াপন কিরেত হইেব এবং রাসায়িনক দাহ  এবং ােরজ 
াটারীর সি কেট াপন করা যাইেব না।  

 য সকল জায়গায় িবে ারক ািদ, ধ য়া অথবা াস থািকেব সখােন স ণ ম ফ এমিডিব ািপত হইেব। 

 উ ু  পিরেবশ, অ াভািবক আ  পিরেবশ অথবা যখােন তে েত পিরি িত থািকেব সখােন ওেয়দার ফ এমিডিব 
াপন কিরেত হইেব। 
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 ওয়ািশং ক  বা লি েত ােসর লা অথবা িস , অথবা কােনা ওয়ািশং ইউিনট এর ২.৫ িমটার এর মে  এমিডিব 
ািপত হইেব না। 

 সা াই এর িনকটবত  পেয়ে  এমিডিবেত মইন ইচ থািকেব। 

 এমিডিবেত এিমটার এবং ভা িমটার স কভােব াপন কিরেত হইেব।  

 অভ রীণ এমিডিবর কাযপিরিধ পযা  আেলািকত থািকেত হইেব। 

 এমিডিব দয়ােলর সােথ স কভােব সং  থািকেব এবং উহা আথ কি িনউ  ক া র এর সিহত সং  থািকেব। 

 এমিডিবর স ুেখ কমপে  ১ িমটার খালা ান থািকেত হইেব। 

৩.৪ এসিডিব/ িডিব বাডঃ 

 এসিডিব/িডিব ািপত হইেব লাড স ার (এমিডিব) এর যথাস ব কাছাকািছ এবং সহজ েবশেযা  জায়গায়। 

 এসিডিব/িডিব িনে র মাপ অ যায়ী হইেত হইেব। 

 

পিরমাপ(িমিম) এমিসিব অথবা িফউজ এর সং া 
উ তা শ তা গভীরতা 
৩৫০ ৩৯০ ১২০ ১২ পয  

২৪ পয  
৩৬ পয  
৪৮ পয  

৪৮০ ৩৯০ ১২০ 
৬১০ ৩৯০ ১২০ 
৭৪০ ৩৯০ ১২০ 

   
 

 সাধারন এসিডিব/িডিব ভবেনর সাধারন অব ােন ািপত হইেব। 

 িত  এসিডিব/িডিব মটাল াড অথবা ই ুেলেটড হইেব। মটাল াড এর হেল 20 SWG নতম ে র ই াত 
শীট এর হইেব। 

 এসিডিব/িডিব ড া  অব ােন ওেয়দার ফ এবং য়কারক পিরেবেশ য় িতেরাধী হইেব। 

 িত  এসিডিব/িডিব ওয়ােল এবং ার লেভল থেক ২িমটার এর বিশ নয় এমন উ তায় াপন কিরেত হইেব।  

 িত  এসিডিব/িডিব ত ক াবল েলা সা ারড কবল লাগ অথবা া  সং  থািকেব। 

 িত  এসিডিব/িডিব ত ক াবল িব াস পিরপা ভােব িনিদ  ধারাবািহকতা বজায় রািখয়া কিরেত হইেব এবং 
অ েয়াজনীয় আড়াআিড় গমন পিরহার কিরেত হইেব। 

 িত  এসিডিব/িডিব ত “লাই ং” লাড অথবা “পাওয়ার” লাড িচি ত থািকেব এবং সােথ ভাে জ ও ফজ সং া 
িচি ত থািকেব।  

 এসিডিব/িডিব ত সািকট তািলকা থািকেব যাহােত িত  সািকেটর নকশা, ক ােবেলর সাইজ, িফউজ উপাদােনর সাইজ 
থািকেব। 

 িত  এসিডিব/ িডিব’র ে  িনিদ  সাইেজর আর ওয়াই িব ফজ বাসবার, িনউ াল ও আিথ বাসবার  থািকেত হইেব।  

 এসিডিব/ িডিব’র ে  বে র িত  বাসবােরর আউটেগািয়ং এবং ইনকািমং সাইেড সািকট কার দান কিরেত 
হইেব। 

 িত  এসিডিব/ িডিব স কভােব আথ কি উিন  ক া র এর সিহত সং  থািকেব। 
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৩.৫ বহায িবিভ  কার ইচ ও সেকট আউটেলটঃ 

 ব ত ইচ আউটেলটঃ 
o বািহের াপেনর জ  জলবা  িতেরাধী ইচেবাড বহার কিরেত হইেব। 
o িক ণ জায়গায় অি িশখা িতেরাধী ইচেবাড বহার কিরেত হইেব। 
o মাউি ং ইেচর জ  কােঠর বাড পিরহার কিরেত হইেব। 

 

 ব ত সেকট আউটেলট ৩ কােরর হইেবঃ 
o িসে ল ফজ ২ িপন সেকট 
o িসে ল ফজ ৩ িপন (৫ এি য়ার) সেকট 
o িসে ল ফজ ৩ িপন (১৩/১৫/২০ এি য়ার) সেকট  

 িত  ১৩/১৫/২০ এি য়ার সেকট আউটেলেটর িনজ  িফউজ থািকেব িক  এর অভ রীণ অংশ িহেসেব িফউজ 
থািকেত পাের।  

 িত  ১৩/১৫/২০ এি য়ার সেকট আউটেলট সং  ইচ ারা িনয়ি ত হইেব। 

 ৩-িপন সেকট আউটেলেটর ৩য় িপন আথ সংেযাগ থািকেত হইেব । 

 ার লেভল থেক সেকট আউটেলট এর মাউি ং উ তা ২০০ িমিম থেক বিশ হইেব। 

 যখােন ঘটনার স াবনা থািকেব সখােন সেকট আউটেলট ই ারলকড াগ এ  সেকট হইেব। 

 আউটেডার হইেল ওেয়দার ফ সেকট আউটেলট ব ত হইেব। 

 িক ণ এলাকােত ম ফ সেকট আউটেলট ব ত হইেব। 

৩.৬ হাউজ ওয় ািরং এ ব ত িবিভ  ধরেনর ক াবল িসেলকশনঃ 

 লােডর চািহদা অ যায়ী হাউজ ওয়ািরং এ বািত/পাখার জ  ১.৩/১.৫ আরএম এবং পাওয়ার লাইেনর জ  ২.৫/৩/৪ 
আরএম এর ক াবল বহার কিরেত হইেব। 

 লােডর চািহদা অ যায়ী সািভস েপ সবিন  ৬ আরএম অথবা ত  সাইেজর ক াবল বহার কিরেত হইেব। 

 টিলেফান লাইন, িডশ লাইন ও ই ারেনট লাইন ইেলি ক াল ওয় ািরং থেক আলাদা ভােব ওয় ািরং কিরেত হইেব। এই 
সকল ওয় ািরং করার সময় নেয়জ রীকরেণর জ  ব িতক লাইেনর কমপে  ১ ট রে  ওয় ািরং কিরেত হইেব।  
o কা-এি য়াল ক াবেলর মা েম বাসাবািড়েত িডেশর সােথ িভ কােনকশন অথবা এি নার সােথ িভর সংেযাগ 

করা যাইেত পাের। সাধারণতঃ লাকাল এিরয়া নটওয়ােক এই ক াবল ব ত হয়। এই ক াবল লত কপার বস 
ক াবল। এই ধরেনর ক াবল িবিভ  ধরেনর হয় যমন ৫০ ওহম(RG-8, RG-58), ৭৫ ওহম (RG-59) এবং ৯৩ 
ওহম (RG-62)। 

o টিলেফান িসে েম - ট পয়ার ক াবল বহার করা যাইেত পাের। এটা লত  ই ুেলেটড কপার তার যা 
এক র সােথ অপর  পাকােনা থােক।  

o ই ারেনট িসে েম ফাইবার অপ ক াল ক াবল বহার করা যাইেত পাের। এই ক াবল আেলার উপর িনভর কের 
ডটা আদান- দান কিরয়া থােক। এ  অেনক পাতলা, স  ক চ বা াি েকর সম েয় গ ত। এ  িদেয় ব সহেজই 

অেনক ের ত  আদান- দান করা যায়। 
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৩.৭ পরী া িনরী া প িতঃ 

 কান ভবেনর ব িতক ওয় ািরং শষ হবার পর ৫  ট  কিরেত হইেব। 

(ক) পালাির  ট  

(খ) কি িনউ  ট  

(গ) ই ু েলশন রিজ া  ট  

(ঘ) আথ রিজ া  ট  

(ঙ) আথ কি িনউ  ক া েরর রিজ া  ট  

(ক) পালাির  ট ঃ  

সব ইচ য ফজ লাইেন সং  হেয়েছ সটা িনি ত হইবার জ ই পালাির  ট  করা হয়। 

িব ৎ সরবরাহ  লাইেনঃ 

o িনয়ন ট ােরর মা েমঃ ইচ অফ থাকা অব ায় ইেচর সরবরাহ পেয়ে  ট ােরর অ ভাগ শ কিরয়া 
ট ােরর পছন িদক া িল শ কিরেল যিদ ট ােরর বািত েল, তেব িঝেত হইেব পালাির  স ক আেছ। 

o ট  াে র সাহাে ঃ এক  া  হা ােরর ই টািমনােল ই করা ই ুেলেটড তার সং  কিরয়া উপ  
ভাে েজর িক  কম ওয়ােটর বািত সং  কিরয়া ট  া  তির করা হয়। 

িব ৎ সরবরাহিবহীন লাইেনঃ 

o ওহম িমটার বা কি িনউ  ট ার এর মা েম  িব ৎ সরবরাহিবহীন লাইেন পালাির  ট  করা যাইেব। 

(খ) কি িনউ  ট ঃ  

ওয় ািরং এর ক াবেলর কাথাও ভা া, ড়া বা ক টা আেছ িকনা স স েক িনি ত হওয়ার জ  কি িনউ  ট  করা 
হয়। এই ট  করার জ  ওহম িমটার বা কি িনউ  ট ার অথবা ট  া  অথবা ৫০০ ভা  িডিস মগােরর সাহাে  করা 
যাইেব। 

(গ) ই ু েলশন রিজ া  ট ঃ 

িত  ব িতক াপনায় ’ধরেনর ই ু েলশন রিজ া  ট  করা হয়।  

১) ই পিরবাহীর মে  এবং ২) পিরবাহীর ও আেথর মে । 

ব িতক াপনায় ব ত ই ু েল ং মটািরয়াল এর ণগত মান যাচাই করার জ  ই ু েলশন রিজ া  ট  করা 
হয়। ম ম চােপর (medium voltage) সািকেট ট  ভাে জ ৫০০ ভা  িডিসর বিশ েয়াজন পেড় না। ই ু েলশন 
রিজ া  ট  এর সবিন  হণেযা  মান ১ মগা ওহম (M™)। 

(ঘ) আথ রিজ া  ট ঃ 

আথ রিজ া  ৫০০ ভা  িডিস আথ টি ং মগােরর সাহাে  পিরমাপ করা যায় এবং লা ভাে জ লাইেনর  ে  
আথ রিজ াে র হণেযা  মান ৫ ওহেমর বিশ হইেব না। 
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(ঙ) আথ কি িনউ  ক া েরর রিজ া  ট ঃ 

আথ কি িনউ  ক া েরর রিজ া  ৫০০ ভা  িডিস আথ টি ং মগােরর সাহাে  পিরমাপ করা যায় এবং লা 
ভাে জ লাইেনর  ে  আথ কি িনউ  ক া েরর রিজ াে র হণেযা  মান ৫ ওহেমর বিশ হইেব না। 

 

৩.৮ এল. . সািভস প, িফডার ও া  সািকটঃ 

এল. . সািভস পঃ 

 লাইেসি  ক ক াহেকর আি নায় ািপত সািভস লাইনস হ মা র িনেচ বা মই বা অ  কান িবেশষ য  তীত, 
সবসাধারেণর নাগােলর বাইের মা র উপের াপন কিরেত হইেব, এবং উহা এমনভােব িব ৎ অপিরবাহী ও িতেরাধী 
কিরেত হইেব যন সাধারন অব ায় ব িতক, যাি ক, রাসায়িনক বা অ  কান কার আঘাত বা আ তা থেক িনরাপদ 
থােক। 

 

 একই আবািসক ভবন, বািনিজ ক ভবন , িশ  কারকাখানায় বা আি নায় কান াহকেক এক র বিশ উ  চাপ িব ৎ 
সংেযাগ বা সািভস প দওয়া যাইেব না। তেব শত থােক য, সরকােরর অ েমাদন েম িবেশষ ে  একািধক উ চাপ 
সািভস প বা সংেযাগ দান করা যাইেব। 

 

 াহেকর আি নায় িব ৎ উৎেসর কাছাকািছ েত ক পিরবাহীেত িব ৎ সরবরাহ ও ব  কিরবার জ  েয়াজনীয় 
মতাসহ সং  ইেচর সংেযাগ থািকেত হইেব। 

 

 কান লাইেসি র ািবত ম ম বা উ  ভাে েজর িব ৎ সরবরাহ ও বহােরর ে  উ  িব ৎ সরবরাহ ব  
রািখবার িনিম  পিরদশকেক এতদিবষেয় না শ িদেত হইেব এবং িব ৎ পিরদশেকর স ি  সােপে  িব ৎ সংেযাগ বা 

নঃসংেযাগ দওয়া যাইেব। 
 

 ওভারেহড সািভস ক াবল, ফ পােলর মা েম অথবা বাইেরর ওয়ােল ািপত উপের ব কােনা কমপে  ৩৮ িমিম 
াসােধর িজআই পাইেপর মা েম িবি ং এ েবশ কিরেব। 

 

 আন আরমাড আ ার াউ  সািভস ক াবল পযা  গভীরতার  এ ািপত িজআই অথবা িপিভিস পাইেপর ম  িদেয় 
িবি ং এ েবশ কিরেব।  

 আরমাড সািভস ক াবল সরাসির মা র িভতর িদেয় িবি ং এ েবশ কিরেব। রাড, টপাথ, হ টার রা া অথবা মেঝেত 
এে ে  িজআই অথবা িপিভিস পাইেপর ম  িদেয় যাইেব। 

 

 ম ম ও উ  ভাে েজর সািভস ক াবেলর অংশ যা েয়াজেন িমর উপর অবি ত; তা যাি কভােব শ  ধাতব কিসং 
অথবা ধাতব আ ত কিরয়া রািখেত হইেব। 

 

 সািভস ক াবল এবং টিলেযাগােযাগ অথবা এে না ক াবল থকভােব েবশ কিরেব। 

 

িফডার সং া ঃ 
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িত  এিমিডিব/এসিডিব/িডিব’র মে  সংেযােগর িনয়ম সািকট ওয় ািরং এর অ প। িত  সংেযােগর জ  আথ 
কি িনউ  ক া েরর উপি িত আব ক। িত  এমিডিব/এসিডিব/িডিব বাসবাের আরওয়াইিব ফজ, িনউ াল এবং আথ 
িচি তকরেণর জ  স ক ক াবল লাগস/ক াবল সেকট বহার করা আব ক। িত  এমিডিব/এসিডিব/িডিব’র ে  বে র 

িত  বাসবােরর আউটেগািয়ং এবং ইনকািমং সাইেড সািকট কার দান কিরেত হইেব। 

া  সািকটঃ  

আবািসক, বািনিজ ক বা িশ  কারখানায় াহেকর লাড অ যায়ী িবিভ  সািকট িবভাজন করতঃ থক শাখা সািকট তরী করা 
হয়। এে ে  েয়াজনীয় সং ক এমিডিব হইেত এসিডিব ও িডিব াপন কের আলাদাভােব িনয় ণয  ও র ণয  াপন করা হয়। 
এক  শাখা সািকেটর াধীনভােব কাজ করা উিচৎ এবং অ  শাখা সািকেটর ফে র জ  ভািবত হওয়া উিচৎ নয়। লাই ং ও 
পাওয়ার সািকেটর উপর িবেবচনা কিরয়া এমিডিব, এসিডিব, িডিব, ইচ বাড, িনিদ  সাইেজর সািকট কার, িনিদ  সাইেজর 
ক াবল, বািত, পাখা ইচ, সেকট ইত ািদ িনবাচন কিরেত হইেব। িত  লাই ং সাব-সািকেট (বািত, পাখা, ২িপন সেকট) সবািধক 
১০  পেয়ে  ৮০০ ওয়াট এর বিশ বহার করা যাইেব না এবং পাওয়ার সাব-সািকেট সবািধক ২  পেয়ে  ২০০০ ওয়ােটর বিশ 

বহার করা যাইেব না। 

৩.৯ এল  ক াবল ও এইচ  ক াবল াপন সং া ঃ 

৩.৯.১ এল  গভ  ক াবল াপন সং া ঃ 

িপিভিস-িপিভিস এনওয়াইওয়াই (NYY) গভ  এল  ক াবল িতন  প িতর এক  বহার কের াপন কিরেত হইেব। 

 থম প িতেত, ইেটর াচীর ারা ৯০০ িমিম  গভীর গত ত কিরয়া গেতর িনেচ ক াবল  াপন কিরয়া উপের কভার 
ট বহার কিরেত হইেব। 

 ি তীয় প িতেত, িম খনন ারা ত ৯০০ িমিম গভীর গত কিরয়া ৭৫ িমিম বািল র িদেয় এর মােঝ ক াবল াপন 
কিরেত হইেব। এই ি তীয় প িতেত উপের ইেটর ই  র এবং াপ িচি ত করণ এর পর গত ভরাট কিরেত হইেব।  

 তীয় প িতেত, ক াবল াপেনর েবই ািপত িপিভিস পাইপ িলেত ক াবল এর সাইজ অ যায়ী চারপােশ পযা  
ি য়াের  থািকেত হইেব।িপিভিস পাইপ িল অব ই ৯০০ িমিম গভীর গত কিরয়া াপন কিরেত হইেব। ক াবল টানার 
জ  এবং ভিব েতর এ েটনশন বা পিরবতেনর জ  ািপত িপিভিস পাইপ লাইেন অ তঃ িত ১০ িমটার র  পর 
পর ইেটর াচীর ারা তির গভ  পিরদশন িপেটর েয়াজন হইেব। 

৩.৯.২ এইচ  গভ  ক াবল াপন সং া ঃ 

এইচ  গভ  আমার ক াবল াপেনর জ  এল  গভ  ক াবল াপেনর প িত অ সরণ কিরেত হইেব। তেব তীয় 
প িতর ে  িপিভিস পাইেপ পযা  ি য়াের  থাকা উিচত যাহােত ক াবল েক  থেক িমটািরং ােনল বা এইচ  ােনেল 
সহেজ আনা যাইেত পাের। িপিভিস পাইপ িলেত ১৮ এসডি উিজ িজআই ল তার াপন করা আব ক যাহােত পরবত েত 

েয়াজন অ যায়ী ািপত ক াবল বর কিরয়া আনা যায়। 

৩.৯.3 ওভারেহড ক াবল াপন সং া ঃ 

া িমশন লাইনঃ 

িব ৎ উৎপাদন ক  হেত উ  পাওয়ার পিরবহেণর জ  উ  ভাে েজর ৈদঘ  া িমশন লাইন, ম মৈদঘ  
া িমশন লাইন ও দীঘ া িমশন লাইন বা া িমশন িসে ম তির করা হয়।  

 

 

ৈদঘ  া িমশন লাইনঃ  
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ৈদেঘ র া িমশন লাইেনর দঘ  ৫০ িকেলািমটার এবং লাইন ভাে জ ২০ কিভ এর মে  সীমাব  
থািকেব। 

ম ম দঘ  া িমশন লাইনঃ  

ম ম দঘ  া িমশন লাইেনর দঘ  ৫০ িকিম হইেত ১৫০ িকিম এবং লাইন ভাে জ ২০ কিভ হেত ১০০ 
কিভ পয  সীমাব  থািকেব। 

দীঘ া িমশন লাইনঃ  

দীঘ া িমশন লাইেনর দঘ  ১৫০ িকেলািমটােরর বিশ এবং লাইন ভাে জ ১০০ কিভ এর বিশ হইেব। 

উ  ভাে জ পাওয়ার া িমশেন িন বিণত িবধাস হ পাওয়া যায়।  

1) লাইন লস কম হয়। 

2) া িমশন দ তা ি  পায় 

3) লাইেনর ভাে জ প কম হয় 

4) র েলশন উ ত হয়। 

5) কম আয়তেনর পিরবাহী লােগ। 

6) পাওয়ার া িমশন য় কম হয়। 

 

িডি িবউশন লাইনঃ 

াহক পযােয় অথাৎ দাকানপাঠ, বািড়ঘর, িশ  কারখানা িত ােন ব িতক পাওয়ার িবিভ  িফডােরর মা েম 
িবতরেণর জ  িডি িবউশন লাইন বা িবতরণ লাইন বহার করা হয়। 

িফডােরর িন বিণত বিশ স হ থাকা েয়াজনঃ 

 িফডাের কােনা ািপং থািকেব না, 

 কাের  ডনিস  সব  সমান থািকেব, 

 কাের  ক াপািসটেরর উপর িভি  কিরয়া িফডার িডজাইন কিরেত হইেব। 

  

ওভারেহড লাইন িনমােন ব ত িবিভ  সর ামািদঃ 

সােপাট, স-আম ও া , ইন েলটর, ক াকটর, গাই ও , লাইটিনং এের র, িফউজ ও আই েল ং ইস, আথ 
কি িনউ  ক া র, গাড ওয়ার, বাড গাড ও বাড ডাইভাটার, জা ার, ভাইে শন ড া ার ইত ািদ।  
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পিরবাহী (Conductor): 

পিরবাহী তার/ ক াবল ারা ইেলকি ক পাওয়ার ক Sending end station থেক Receiving ends station এ 

রণ করা হয়। 

সােপাট (Supports):   

পিরবাহী তারেক াউে র উপের িনিদ  লেভেল রাখায় সােপাট বা পােলর কাজ। 

ই েুলটর (Insulator):  

ই ুেলটর ক া র এবং সােপােটর ম বত  ােন বহার কিরেত হয়। 

স-আম (Cross Arms): 

 স আম লত ই ুেলটরেক সােপাট িদেয় থােক। 

িফউজ ও আইেসােল ং ইচঃ  

অিতির  কাের  বািহত হেল িফউজ ও আইেসােল ং ইচ লাইেনর সংেযাগ িবি  কের দয়। 

গাই ও ঃ  
া িতক েযােগর কারেন যাহােত সােপাট হেল না পেড় সজ  সােপােটর সােথ গাই ও  ক াবেলর সাহাে  সােপাট 

টেন রািখেত হইেব। টািমনাল পােল এবং এে ল পােলর িদেক টােনর সমতা র ার জ  টানা বা stays বহার কিরেত 
হইেব। 

লাইটিনং এের ারঃ  
ব পােতর ফেল অিধক ভাে জ লাইেনর মে  চেল আসার স াবনা রােধ লাইটিনং এের ার বহার কিরয়া অিতির  

ভাে জেক মা েত িনেয় িডসচাজ করা হয়। 
ডল গাডঃ  

ওভার হড লাইেনর তার – যখােন রা া , রল লাইন িক া বাড়ীর উপর িদেয় টানা হয়, সখােন িনরাপ ার জ  
কবলমা  এ  বহার করা হয়। তার ি েড় যাওয়ার পর তা যন মা েত পরার েযাগ না পায়, স জ  এ সব যায়গায় এই ডল 

গাড বহার কিরেত হইেব। 
াগঃ  

টাওয়ােরর Cross-arm to Cross-arm Sag বা তােরর লন এক  িনিদ  মা ায় রািখেত হইেব। যিদ Sag বিশ 
হয় তাহেল একটা তােরর সােথ অ া  তােরর distance কম- বিশ হইেব ফেল ই  তােরর িসং ক না হইেল  Air 
polarized হেয় ািকং এর মা েম কেরানা লস সংঘ ত হইেত পাের। 

 Sag িহেসব করার usual formula হে , 

S = WL^2 / 8T             এখােন, S = Sag, W = Weight of wire, L = Length of wire   

                                     T = Tension of wire after hanging 

ওভারেহড লাইেন ব ত টাওয়ার ও পালঃ 

ওভারেহড লাইন িনমােণর জ  লাইেনর  ও অব ান, পােলর দাম ও র নােব ণ য় এবং পােলর লভ তা িত 
িবষেয়র উপর িনভর কিরয়া কং ীেটর বা ই ােতর পাল ব ত কিরেত হইেব। পাল িদেয় তির লাইেনর অবল ন এক, ই, 
িতন বা চার পােলর হইেত পাের। সকল াে  পােল এবং উেপ ণীয় সামা  িব িত কােণর এে ল পােল এক  কের পাল 

বহার কিরেত হইেব। টািমনাল পাল, বিশ িব িত কােণর এে ল পাল এবং া ফরমার িত সর াম পােলর উপর বসােনা 
থািকেল সখােন স িসং িদেয় ঢ়ভােব সংব  ‘H’ পাল বা ‘A’ পাল বহার কিরেত হইেব। 
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এছাড়া িবেশষ িবেশষ ে , যমন িব িত কাণ ব বিশ হেল অথবা লাইন থেক াপ কিরেত হইেল িতন বা চার 
পােলর সােপাট দরকার হইেত পাের। এখােন উে খেযা  য, ৬০ িড ী পয  িব িত কােণ H’ পাল এবং ৬০ িড ী এর উে  চার 
পােলর সােপাট বহার করা উিচত। িন চােপর লাইেন সাধারণত এক  কের পাল বহার কিরেত হইেব। 

কংি ট পালঃ  

িরইনেফাসড কংি ট (R.C.C) পাল এবং ি ে সড কংি ট (P.C.C) এই ই ধরেনর পাল ৪০০/২৩০ ভাে র িন  
ও মাঝাির চােপর লাইেন বহার কিরেত হইেব। এছাড়া ১১ কিভ লাইেনও এই পাল বহার করা যাইেব। কংি ট পােলর আিথং 
এর জ  কংি েটর িভতের এক  ২৫ িমিম.×৩ িমিম. তামার তার অথবা আথ তার যাওয়ার জ  পােলর িভতের একটা ফ পা পথ 
থািকেব। পােল স আম বা অ া  সর াম লাগােনার জ  পােল েয়াজনীয় সং ক ২০ িমিম ােসর িছ  থািকেব। 

ই ােতর উেবালার পালঃ 

৪০০/২৩০ ভাে র িন  ও মাঝাির চােপর লাইন এবং ১১ কিভ পয  উ চােপর লাইেন অিধক টান সহন মতার পড 
পাল (ISTP) বা সায়াজড পাল (ISWP) টাইেপর উেবালার পাল বহার কিরেত হইেব। এছাড়া ৩৩ কিভ লাইেন 
উেবালার পাল বহার করা যাইেব। জিমর সমতল থেক ৩০০ িমিম উপের িত  পােল আিথং এর জ  ১৪ িমিম ােসর গত 

থািকেব এবং পােলর মাথায় পাল ক াপ লাগােনা থািকেব। 

ই ােতর টাওয়ারঃ 

অিত উ চােপর া িমশন লাইেন নরম ই ােতর বা ালভানাইজ করা  ই ােতর এে ল বা চ ােনল িরেভট বা ব  
িদেয় আটেক এই টাওয়ার তির কিরেত হইেব। টাওয়ােরর উ তা ২০-৩০ িমটার বা আরও বিশ (িবেশষতঃ নদী িত পারাপার 
এবং পাহািড় এলাকায়) হইেত পাের। টাওয়ােরর চার  পদ বগাকাের বা আয়ত- কাের থািকেত পাের।  পেদর বধান 
টাওয়ােরর উ তার ১/৭ ভাগ থেক ১/৮ ভাগ পয  হইেত পাের। টাওয়ােরর বস আয়তাকার কী বগাকার হইেব উহা িনমাণ য়, 
পািরপাি ক অব া, লাইেনর , কান পিজশেনর টাওয়ার ইত ািদর উপর িনভর কের। 

য কান লাইেন সাধারনতঃ িতন ধরেনর টাওয়ার ব ত হয়। 

(১) াভািবক ােনর ানেজ  টাওয়ার । এই টাওয়াের বস িসে ল সািকট হইেল আয়তে কার (লাইেনর িদেক 
কম চওড়া) এবং ডাবল সািকট হইেল বগাকার হইয়া থােক। এেদর িভত অেপ া ত কম চওড়া। 

(২) াভািবক ান এবং অ  িব িত কােণর জ  এে ল টাওয়ার। এেদর িভত বগাকার এবং অেপ া ত বিশ 
চওড়া। 

(৩) দীঘ ােনর ানেজ  টাওয়ার, বশী িব িত কােণর এে ল টাওয়ার এবং ডড এ  বা াি ক টাওয়ার । এই সব 
টাওয়ােরর িভত বগাকার এবং ব চওড়া হইয়া থােক।  

থম ও ি তীয় পযােয়র টাওয়ার এমন ভােব তির হয় যােত িসে ল সািকট হইেল একিদেকর এক  তার ি িড়য়া  গেল 
এবং ডাবল সািকট হইেল, একিদেকর  তার ি িড়য়া গেল টাওয়ার সই অসম টান বইেত পাের। তীয় পযােয়র টাওয়ার 
এমনভােব তির করা হয় যােত একিদেকর িতন  বা ছয়  তােরর টান িনেত পাের।  

পাল বা টাওয়ােরর উ তাঃ 

িম থেক পাল বা টাওয়ােরর তম উ তা ধানত ছয়  িবষেয়র উপর িনভর কের। যথা- 

   (১) লাইেনর ভাে জ 

   (২) তােরর আয়তন, ওজন ও ত িনত সবািধক াগ 

   (৩) জিম থেক িন তর তােরর তম বধান 
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   (৪) উ তম ও িন তম তােরর বধান 

   (৫) পােলর বা টাওয়ােরর মাথা থেক উ তম শ আেমর বধান এবং 

   (৬) ই ু েলটেরর ধরণ 

পােলর উ তা(H)=( াগ+ জিম থেক িন তর তােরর বধান + উ তম ও িন তম তােরর বধান + পােলর বা 
টাওয়ােরর মাথা থেক উ তম শ আেমর বধান) - িপেনর দঘ  । 

টানা বা ঠকা না থািকেল সাধারণতঃ পােলর দেঘ র ১/৬ অংশ মা েত প তা থািকেব, অথাৎ মাট দেঘ র ৫/৬ অংশ 
মা র উপর থােক। 

 তরাং, (৫/৬)× দঘ (L)=H 

     পােলর দঘ (L)=(৬/৫) × H 

                         

টাওয়ােরর উ তা(H)= াগ+ জিম থেক িন তর তােরর বধান + উ তম ও িন তম তােরর বধান + পােলর বা 
টাওয়ােরর মাথা থেক উ তম শ আেমর বধান + সাসেপনশন ি ং এর দঘ  । 

এই সাধারণ িনয়েম পাল বা টাওয়ােরর আ মািনক উ তা বা দঘ  িনণয় করা যাইেব। 
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া িমশন বা িডি িবউশন লাইেন আথ করার কারণঃ  

ব পােতর ফেল অথবা অ  কান অ াভািবক পিরি িতেত ইন েলশন কডাউন হইেত পাের। এই স া  ঘটনা থেক 
লাইনেক র া করার জ  ওভার হড লাইেনর শীেষ এক  অিবি  আথ তার বহার করা হয়, যার মা েম অিতির  ভাে জ 
মা েত িডসচাজ হইেত পাের। 

ওভার হড লাইেনর জ  সাধারণতঃ ব ত ক াকটরস হঃ 

 (১) এ িমিনয়াম ক াকটর উইথ ীল িরইনেফাসড (A.C.S.R) 

 (২) কপার 

 (৩) অ া িমিনয়াম ও  

 (৪) ালভানাইজড ি ল ক াকটর  

এছাড়া কেতা িল িবেশষ ে  ফসফার া , কপার াড, ক াডিময়াম কপার ইত ািদ তার বহার করা যাইেত পাের। 

ওভার হড লাইেনর পিরবাহী পদােথর েয়াজনীয় ণাবলীঃ  

(১) উ  িব ৎ পিরবািহতা অথাৎ কম আেপি ক রাধ। 

(২) উ  টনসাইল ংথ। 

(৩)  য়ী হইেত হেব। 

(৪) তার স  ও নমনীয় হইেত হেব। 
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(৫) উ  গলনাংক স  হইেত হেব । 

(৬) তার টকসই  হইেত হেব। 

৩.৯.4 এল  ক াবল সাইজ িসেলকশনঃ  

এল  ক াবল িসেলকশেনর ে  সাধারনতঃ লাড কােরে র উপর িনভর কিরেত হয়। ভিব েত লাড ি র পিরমান 
িবেবচনায় রািখয়া অিতির  লাড িহেসেব ২০% অিতির  লাড ধিরয়া িনেত হইেব। লাড কাের  িননেয়র জ   হেলা, I 
=(P/√3v cosθ) । অিতির  লাড িহেসেব লাড কােরে র সিহত ২০% যাগ কিরেত হইেব। 

 ফ  কাের , ভাে জ প, অিতির  লাড, পািরপাি ক তাপমা া িত ফ া র িবেবচনা কিরয়া িন বিণত চাট 
অ সরণ করা যেত পাের। 

sl KVA rating Transformer LT (Amps) LT cable size per phase 
01. 100 139.12 T-X to LT breaker (1×1C-70rm) 
02. 150 208.68 T-X to LT breaker (1×1C-95rm) 
03. 200 278.24 T-X to LT breaker (1×1C-150rm) 
04. 250 347.80 T-X to LT breaker (1×1C-185rm) 
05. 315 438.22 T-X to LT breaker (2×1C-150rm) 
06. 400 556.48 T-X to LT breaker (2×1C-185rm) 
07. 500 695.60 T-X to LT breaker (2×1C-240rm) 
08. 630 876.45 T-X to LT breaker (2×1C-300rm) 
09. 750 1043.40 T-X to LT breaker (2×1C-400rm) 
10. 800 1112.96 T-X to LT breaker (2×1C-400rm) 
11. 1000 1391.20 T-X to LT breaker (2×1C-500rm) 
12. 1250 1739.00 T-X to LT breaker (4×1C-300rm) 
13. 1500 2086.80 T-X to LT breaker (4×1C-400rm) 
14. 1600 2225.92 T-X to LT breaker (4×1C-400rm) 
15. 2000 2782.40 T-X to LT breaker (4×1C-500rm) 
16. 2500 3478.00 T-X to LT breaker (6×1C-500rm) 
17. 3000 4173.60 T-X to LT breaker (6×1C-500rm) 
18. 3500 4869.20 T-X to LT breaker (6×1C-500rm) 
19. 4000 5564.80 T-X to LT breaker (8×1C-500rm) 
 

IEEE এর িনয়ম অ যায়ী িব ৎ সরবরাহকারী পেয়  থেক কান াপনা পয  ভাে জ প সা াই ভাে েজর 
২.৫% এর চেয় কম রািখেত হইেব। তাহেল ওয় ািরং এর এ প ক াবল িনবাচন কিরেত হইেব যন ভাে জ প সা াই 
ভাে েজর ২.৫% এর চেয় কম হয়। যিদ কান কারেন ভাে জ েপর মান অ মিদত মােনর থেক বিশ হেয় তাহেল যত ন 

পয  ভাে জ প সা াই ভাে েজর ২.৫% এর চেয় কম না হয় তত ণ পয  ক াবেলর মান ি  কিরেত হইেব। 

৩.৯.5 এইচ  ক াবেলর সাইজ িসেলকশনঃ 

হাই ভাে জ লাইেন লতঃ লাইেনর শট সািকট কােরে র উপর িভি  কের ক াবল িসেলকশন করা হয়। হাই ভাে জ 
লাইেনর কাের  কম থােক তেব ভাে জ থােক অেনক বিশ, তাই শট সািকট কােরে র উপর িভি  কের ক াবল িসেলকশন 
কিরেত হইেব। 

িডি িবউশন লাইেনর হাই- ভাে জ সাইেডর ক াবল িসেলকশন কিরেত থেম হাই- ভাে জ লাইেনর শট-সািকট 
কাের  িনণয় কিরেত হইেব। হাই- ভাে জ লাইেনর শট-সািকট কাের  বর করার  হেলা- 
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             থেক া  মানেক সফ  ফ া র ১০ (দশ) ন কিরয়া শট-সািকট কাের  িনণয় কিরেত হইেব। 

এখন ক াবল িসেলকশেনর জ  িনে া   েয়াগ করা যেত পাের। 

 
S= Nominal Cross Section area of the conductor in mm2 
K=conductor rang (Copper=0.143 & Aluminum=.094) for XLPE cable 
T=Fault clearing time in second (1 sec to 3 sec) 
Isc=Short circuit current 

 

হাই ভাে জ লাইেনর ক াবল িসেলকশেনর ে  ব ত লাড, শট-সািকট কাের , সফ  ফ া র, পািরপাি ক 
তাপমা া, ক াবল াপন প িত ইত ািদ িবষেয়র উপর িভি  কের িন বিণত চাট অ সরণ করা যেত পাের। 

 
sl Transformer Rating 

(KVA) 
Transformer HT (Amps) HT Cable Size 

01. (50-100) (2.62-5.24)  3C×50 rm×XLPE (2×SEYFGY) 
02. (150-250) (7.80-13.12) 3C×70 rm×XLPE (2×SEYFGY) 
03 (315-500) (16.53-26.24) 3C×95 rm×XLPE (2×SEYFGY) 
04. (630-1000) (33.06-52.48) 3C×120 rm×XLPE (2×SEYFGY) 
05. (1250-1600) (65.61-83.98) 3C×150 rm×XLPE (2×SEYFGY) 
06. (2000-2500) 104.95-131.29) 3C×185 rm×XLPE (2×SEYFGY) 
07. (3000-4000) (157.44-209.92) 3C×240 rm×XLPE (2×SEYFGY) 
08. (4500-5000) (236.24-262.40) 3C×300 rm×XLPE (2×SEYFGY) 

 

৩.১০ বাসবার িহসাব – HT & LT সকশেন বাসবার সাইজ িসেলকশন এবং ক াল েলশনঃ 

বাসবার সাইজ িসেলকশনঃ 

 বাসবােরর দঘ  এর সাইজ িসেলকশন করা হয় ােনল বে র সাইেজর উপর িভি  কিরয়া। ােনল বে র সাইজ যাহা 

হইেব বাসবার একই সাইেজর হইেব। তেব যখন ােনল বে র িভতের বাসবার েবশ করােনা হয় তখন িক টা কেট 

কম কের িভতের েবশ করােনা হয়। 

 য কান বাসবােরর  Width এবং Height  এর সাইজ িনিদ  থােক, তেব length এর কান সাইজ িনিদ  থােক না। 

বাসবােরর Width  *  Height  ণ কিরয়া বাসবার িসেলকশন কিরেত হয়।  
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িনে  বাসবােরর এক  চাট দওয়া হইেলা।  

(W*H) sqmm (W*H) sqmm (W*H) sqmm 

25*05 60*05 100*08 

30*05 60*08 100*10 

30*08 60*10 100*12 

35*05 70*05 110*08 

35*08 70*08 110*10 

40*05 70*10 110*12 

40*08 70*12 120*08 

40*10 80*05 120*10 

50*05 80*08 120*12 

50*08 80*10 

50*10 80*12 

 

 

বাসবােরর কান অংেশর Width * Height ন কিরয়া বাসবার ক াল েলশন কিরেত হয়। বাসবােরর িচ  ল  

কিরেল দখা যায়, 

ঃ 

১ য়ার িম িম = ২ অ াি য়ার কাের  (কপােরর ে ) 

1 mm Width * 1 mm Height = 2 Amp Curren 
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বাসবার িহসাব – HT & LT সকশেন বাসবার ক াল েলশনঃ 

 বাসবার হে  তামা (copper) অথবা অ া িমিনয়াম (Aluminum) এর তির পিরবাহীর পাত অথবা পিরবাহীর বার 
যাহার এক বা একািধক ইেলকি ক াল সািকট থেক পাওয়ার সং হণ কের এবং এক বা একািধক ইেলকি ক াল সািকেট 
পাওয়ার সরবরাহ বা িবতরণ কের। 

 বাসবার িহসাব / িসেলকশন ই  প িতেত করা হয়ঃ 

o সরাসির কােরে র মােনর উপর িভি  কিরয়া এবং 

o া ফরমােরর র ং এর উপর িভি  কিরয়া। 

লা ভাে জ লাইেন বাসবার ক াল েলশনঃ  

বাসবার িহসাব লতঃ ক াবেলর র ং (অ াি য়ার) এর উপর িভি  কিরয়া ক াল েলশন করা হয়। িনেচর িচ েত লা 

ভাে জ সাইেডর বাসবার দখােনা হেয়েছ। 

থম প িত হেলা সরাসির কােরে র মান 
জানা থাকা অথবা ক াবেলর সাইজ জানা 
থািকেলঃ 

িচে  সািকট কােরর মান দয়া আেছ 3200 A 

ACB. 

 

 

 

 

এই সািকট কােরর জ  ( 1 * 500 ) rm  Cable Size অ যায়ী 900 A ক াবল িসেলকশন করা হেয়েছ।  

Total Cable ( 4 ) * Cable Size অ যায়ী অ াি য়ার ( 900 A) = 4 * 900 = 3600 A 
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বাসবার িহসাব/িসেলকশন করার জ  ক াবেলর র ং এর (অ াি য়ার) সমান বা উপেরর র ং এ বাসবার িসেলকশন 

করা হয়। ৩৬০০ অ াি য়ার উপেরর র ং এ ৪০০০ অ াি য়ার বাসবার তাহেল এই ৪০০০ অ াি য়ােরর জ  বাসবার 

ক াল েলশন এবং িসেলকশন কিরেত হইেব। 

ি তীয় প িত হেলা া ফরমােরর র ং জানা থািকেলঃ 

িচে  া ফরমার র ং দয়া আেছ।  া ফরমার র ং থেক থেম লাইন কাের  বর কিরয়া তাহার সােথ সফ  

ফ া র ১.২৫ ন কিরয়া বাসবার ক াল েলশন করা হয়। 

Transformer Rating = 2000 KVA 

 

Line Current = 2887 A 

Safety Factor, (S.F) = 1.25 = 2887 * 1.25 = 3608 A 

৩৬০৮ অ াি য়ােরর উপেরর র ং এর বাসবার ৪০০০ অ াি য়ার এবং এই ৪০০০ অ াি য়ার জ  বাসবার 

ক াল েলশন এবং িসেলকশন কিরেত হইেব। 

হাই ভাে জ সাইেড বাসবার ক াল েলশনঃ  

হাই ভাে জ সাইেড বাসবার িসেলকশন এবং ক াল েলশন এেকবাের ব  লা ভাে জ সাইেডর মত।  লাইন 

কােরে র সােথ সফ  ফ া র ১০ ন কিরেত হইেব। 

িচে  লাইন কাের  ১০৫ অ াি য়ার দয়া আেছ। এর সােথ ১০ ন কের 

বাসবার িসেলকশন এবং ক াল েলশন কিরেত হেব। 

তাহেল,Line current = 105 * 10 = 1050 A 
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এই ১০৫০ অ াি য়ার কােরে র জ  বাসবার ক াল েলশন কিরেত হইেব।  বাসবার ক াল েলশন  েয়াগ কেরঃ 

2 Amp Current = 1 sqr mm BusBar 

1050 amp Current = 1050/2 = 525 sq mm BusBar  

৫২৫ িমিম য়ার উপেরর র ং এর বাসবার ৬০০ িমিম য়ার এবং এই ৬০০ িমিম য়ার জ  বাসবার ক াল েলশন 

এবং িসেলকশন কিরেত হইেব। 

1050 A এর জ  600 sqmm সাইেজর বাসবার েয়াজন। সাইজ িসেলকশন চাট থেক Width * Height = 60 

* 10 = 600A বাসবােরর সাইজ িসেলকশন করা যাইেব। 

৩.১১ এল  এনািজ িমটার ও এইচ  এনািজ িমটারঃ  

 এল  এনািজ িমটারঃ  
o কান লাইেসি  াহেকর আি নায় িমটাের এক বা একািধক িসল াপন কিরেত পািরেব এবং লাইেসি   তীত 

অ  কান ি  সই িসল ভাি েত পািরেব না।  
o এনািজ িমটার িবি ং এর মািলক অথবা ক পে র সহজ েবশেযা  জায়গায় াপন কিরেত হইেব। 
o এনািজ িমটার ১.৫ িমটার এর কম নয় এমন উ তায় াপন কিরেত হইেব। 
o এনািজ িমটার াস উইে া সহকাের রি ত কাঠােমােত  াপন কিরেত হইেব এবং ইং দরজা ও লিকং ব া 

থািকেত হইেব। 
o এনািজ িমটার মটাল এর তির হইেল আথ কি উিন  ক া র এর সিহত সং  থািকেব। 
o কান িমটার স ক িকনা স িবষেয় কান মতপাথক  দখা িদেল য কান প  অপর প েক অ ন ৭ (সাত) িদেনর 

না শ দান কিরয়া ধান িব ৎ পিরদশেকর িনকট আেবদন কিরেত পািরেব।  

 এইচ  এনািজ িমটারঃ 
o  এইচ  িমটার সাবে শন েমর বাইের বিহগমন দরজার কােছ াপন কিরেত হইেব যাহােত এইচ  ক াবল েবেশ 

িবধা হয়। 
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চ থ ভাগ 

ব িতক উপেক  িবষয়াবিলঃ  

 

 

য কােনা আবািসক বা বািণিজ ক বা িনমাণ বা িশ  কারখানায় ৫০ (প াশ) িকেলাওয়াট বা ত  মতার িব ৎ 
বহােরর জ  ম ম, উ  ও অিত উ  চােপর তন ব িতক াপনার ে  ব িতক উপেক  েয়াজন হইেব। ব িতক 
াপনার আ মািনক লােডর কমপে  ৮০% লাড ফ া র ধিরয়া উপেকে র েয়াজনীয় র ং িনধারণ কিরেত হইেব এবং 

ভিব েত স সারেণর েয়াজনীয়তা অব ই িবেবচনায় থািকেত হইেব।  

৪.১ ব িতক উপেকে র অব ানঃ 

 ব িতক উপেক  ভবেনর াউ  াের াপন করা উিচত। উপেক  সর ামািদ াপন বা অপসারেণর জ  রা া থেক 
সরাসির েবেশর ব া থািকেত হইেব। উপেক  বা ইচ েমর ার লেভল  ব ার সেবা  লেভেলর উপর  হইেত 
হইেব। উপেক  এলাকায় ঝড় বা ব ার পািন েবশ রাধ করার জ  উপ  ব া থািকেত হইেব। 

 য কােনা উপেকে র অব ান (i) ১১ কিভ সরবরাহ ক পে র  লাইেনর িফড পেয়ে র উপর এবং (ii) এল  খাড়া 
উধায়মান ক াবেলর অব ােনর উপর িনভর কিরেব। এয়ার কি শনার া  ম (যিদ থােক) ব িতক উপেকে র সংল  

ােন এমনভােব াপন করা উিচত যাহােত শীতাতপ িনয় ণ কে র কে ািলং ইচেবাড থেক ব িতক উপেকে  
সংি  ইচ িল সবিন  রে   রাখা যায়। 

 একই িত ােনর অেনক িল ভবেনর ে  উপেক  অব ই এক  থক ভবেন াপন কিরেত হইেব এবং জনােরটর 
উপেক  কে র কাছাকািছ থক কে  াপন কিরেত হইেব।  

 াউ  ার তীত অ া  াের উপেক  াপন করা হইেত িবরত থাকা উিচত। উপেক  াউ  ার তীত অ া  
াের  াপেনর ে  স ক এবং িনরাপদ িবি ং িডজাইন এবং বহারকারী ারা িবেশষ িনরাপ া ব া হণ কিরেত 

হইেব। অ সরণীয়  ব া িল : 
o ফায়ার সািভস ও িসিভল িডেফ  অিধদ র হইেত উপেকে র অি  িনরাপ া িনি ত কের অনাপি  সনদ।  
o িবি ং কনসালেটে র িনকট হইেত িনরাপদ, , স ক বা চলাচল, সহজ েবশ ও ান এবং াউ  ার 

তীত উপেরর ােরর ে  মেঝর িনরাপদ লাড বহন মতা িনি ত কিরয়া িনরাপ ার সনদ । 
o উপেকে র িনরাপ া ও দায়ব তা িনি তকরণসহ এর বহারকারী বা মািলেকর িনধািরত অংগীকারনামা।  

৪.২ উপেক  ক  িনমােণর িদক িনেদশনাঃ 

 া ফরমােরর সাইেজর উপর িনভর কের উপেক  কে র সবিন  উ তা ৩.০ িমটার থেক ৩.৬ িমটার হইেত হইেব। 

 া ফরমােরর চারপাশ এবং দয়ােলর মে  নতম বধান হইেত হইেব; 
o া ফরমােরর ই পােশ দয়াল সহ এক  ঘের াপেনর ে  ০.৭৫ িমটার হইেব। 
o া ফরমােরর িতন পােশ দয়াল সহ এক  ঘের াপেনর ে  ১.০০ িমটার হইেব। 
o া ফরমােরর  এক  ব  েম াপেনর ে  ১.০০ িমটার হইেব।  
o একই কে  ১১ কিভ ভাে জ লেভেলর একািধক া ফরমার াপেনর ে  এক া ফরমার থেক অ  

া ফরমার এর র  ১.৫ িমটার হইেব এবং উ  লেভেলর ভাে েজর জ  র  হইেব ২.৫ িমটার । 
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 েত ক তল ণ (Oil-filled) ইচ িগয়ার, া ফরমার, েযাজ  ে , অ া  য  আলাদা ােন উপ  অি  
িতেরাধক দয়াল ারা থক কিরেত হইেব এবং া ফরমােরর তল িন াশন ও শাষেণর জ  িপট াপন কিরেত 

হইেব যন তল উ ূত আ েনর লন াপনার এক অংশ হইেত অ  অংেশ গমন (Propagation) িতেরাধ করা 
যায়।  

 ক াবল  উপেকে র িভতের ক াবল িল বািল, িড় পাথর বা অ প অদাহ  ব  ারা ণ কিরেত হইেব অথবা অদাহ  
াব ারা আ ত কিরেত হইেব। 

 উপেক  কে  বা  চলাচেলর িবেশষ ব া থািকেত হইেব। কে র দওয়ােলর িন  অংেশ েয়াজনীয় ভার 
(Louver) ও উপেরর অংেশ এ জা  ফ ান এমনভােব বসাইেত হইেব যাহােত কে র মােঝ স ভি েলশন 
স কভােব িনি ত হয়। উপেকে র ার লেভল েত হওয়া উিচত। সাক িপট িদেয় যাহােত কে র মােঝ ব ার 
পািন েবশ কিরেত না পাের স জ  েয়াজনীয় ব া িনেত হইেব।এইচ  ও এল  ােনল বােডর সামেন ৩ ট 

শ  উ ু  জায়গা রািখেত হইেব। 

 এল  ােনল বাড ওয়াল মাউ  এর ে  ােনেলর পছেনর জায়গা ৯ ইি র কম হইেত হেব অথবা িমেত াপেনর 
ে  ােনেলর পছেনর জায়গা ৩০ ইি র বিশ হইেত হইেব। যিদ ােনল বােডর িপছেনর জায়গা ৩০ ইি র বিশ 

হয়, তাহা হইেল অ ন ৬ িফট উ তার এক  রা া(Passage-way) থািকেত হইেব।  

 যইখােন আ ন অথবা িবে ারেণর িঁক থািকেব, সইখােন অি িশখা িতেরাধী ( ফ) ঢাকনাসহ এল  ােনল 
বহার কিরেত হইেব। 

 এল  ােনেল এিমটার, ভা িমটার স কভােব াপন কিরেত হইেব যাহােত উহারা স কভােব কাজ কিরেত পাের। 

 এল  ােনেল কে াল ইচ/িফউজ িম থেক সহজগ  উ তায় াপন  কিরেত হইেব। 

 এল  ােনেল অ ব ত িছ /গত েলা আব  কিরয়া লা, পাকা, র এবং আ  অব া থেক স কভােব র া িদেত 
হইেব। 

 এল  ােনেলর সকল আগত এবং বিহগত সািকট েলা পির ারভােব এবং ায়ীভােব িচি ত এবং লেভল থািকেত 
হইেব। 

 ইনেডার এল  ােনেলর চারপাে র কাযে ে  পযা  আেলাক ব া থািকেব। 

৪.৩ উপেকে র জ  িবতরণ া ফরমারঃ 

ইনেডার/আউটেডার উপেকে র ধান অংশ হল  িডি িবউশন া ফরমার। এই উপেক িল ভবেনর িভতেরই অথবা 
ভবন সংল  থক ভবেন াপন করা যাইেত পাের। এর পাশাপািশ আউটেডার াড মাউে ড করা যাইেত পাের । 

িব ৎ লােডর  জ  ই ধরেণর িডি িবউশন া ফরমার বহার করা যাইেত পাের। এ িল হল; 

(i) অেয়ল টাইপ  া ফরমার এবং 

(ii) কা  রিজন াই টাইপ া ফরমার। 

আ ন ছিড়েয় পড়ার িঁক বিশ এবং উপেকে র চারপােশ দাহ  পদাথ, রাসায়িনক পদাথ রািখেত হইেত পাের এমন িশ  
ভবন, হাসপাতাল ভবন, ব তল শিপং স াের াই টাইেপর া ফরমার াপন করা যাইেত পাের।  

৪.৪ উপেকে র া ফরমার এবং উহার এল  ােনেলর মে  সংেযােগর ধরনঃ 

এক  উপেকে র া ফরমার এবং তাহার এল  ােনেলর মে  ই  প িতেত সংেযাগ াপন করা যাইেত পাের - 

 ক) NYY(এন ওয়াই ওয়াই) এল  ক াবল আ ার াউ  কিরয়া অথবা ক াবল  বহার কিরয়া। 

    খ) িসিলং সাসেপ   বাসবার াি ং বহার কিরয়া। 
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৪.৫ উপেকে র লআউট ডায়া াম করার সময় ল ণীয় িবষয়স হঃ  

 উপেকে র এইচ  থেক এল  া ফরমার কে র এক কােণ াপন করা উিচত ম যােত এইচ  অংশ মা েষর  েবশ 
পথ থেক ের থািকেব। 

 এইচ  িমটািরং ােনল  উপেক  কে র বর হওয়ার িদেক অবি ত হইেব এবং ইহােত এইচ  কবল েবেশর জ  
িবধাজনক হইেব। 

 এইচ  িমটািরং ােনল  বািহ ক অংেশর িদেক হইেব, যার ক পের বা পােশ এইচ  ােনল থািকেব। 

 এল  ােনল া ফরমার থেক যেথ  রে  থািকেব িক  া ফরমার থেক ব বিশ ের নয়। অ িদেক, এল  
ােনল এমনভােব াপন কিরেত হইেব যাহােত উধ খী ধান ক াবল ব  রে  উপের যাইেত পাের। 

 উপেকে র জ  জায়গা বরা  করার সময় ল  রািখেত হইেব যাহােত ব িতক বাহ পাওয়ার সা াই কা ািনর 
নটওয়াক থেক এইচ  েম, তারপর া ফরমার এবং সবেশেষ লা ভাে েজর ইচিগয়ার  েম যাইেব। এই া চাট 

এর সােথ িমল রেখ েমর ল আউট করা উিচত। 

 উপেকে র িনরাপ া িনি তকরেণর লে  মইনেটেন  এর ভােলা ব া, কান উপেক  সর ামািদ সম া হইেল 
পিরবতন, িতিনয়ত পযেব ণ ও া াড অ যায়ী পরী া-িনরী া, আ ন জিনত সম া থেক িনরাপদ ও আ সাি ক 
িবষয় িল িবেবচনায় আিনেত হইেব। 

 ব িতক ব ায় কােনা কারেণ যিদ অি কা  ঘেট উপেক  ক  এবং ক াবল চলাচল সংল  এলাকার জ  পযা  
ফায়ার অ ালাম এবং অি  িনবাপন ব া থািকেত হইেব ।  

৪.৬ উপেকে র কারেভদঃ 

সািভেসর উপর িভি  কের িন  বিণত উপেক  করা যেত পাের। 

o া ফরমার সাবে শন 
o ইিচং সাবে শন 
o পাওয়ার ফ া র কােরকশন সাবে শন 
o কনভা ং সাবে শন 
o ই াি য়াল সাবে শন 
o ি েয়ি  সাবে শন 

গঠনগত বিশে র উপর িভি  কের িন  বিণত উপেক  করা যেত পাের। 

 ইনেডার সাবে শন 

 আউটেডার সাবে শন  

 আ ার াউ  সাবে শন  

 পাল-মাউে ড সাবে শন 

বহােরর উপর িভি  কের িন  বিণত উপেক  করা যেত পাের। 

o প আপ সাব- শন 
o াইমাির সাব- শন 
o সেক াির সাব- শন 
o িডি িবউশন সাব- শন 
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৪.৭ উপেকে  ব ত েয়াজনীয় সর ামািদঃ 

 ইনকািমং সািকট 
o লাইটিনং এের র (Lightning Arrestor). 
o ওভারেহড আথ ওয় ার (Overhead earth wire). 
o আইেসােলটর (Isolator) 
o িফউজ (Fuses) 
o আিথং ইচ ইত ািদ (Earthing Switch etc) 
o ইনকািমং লাইন (Incoming Underground & Overhead Lines) 

 হাই ভাে জ ইচিগয়ার ােনল 
o বাসবার (Busbar) 
o আইেসােলটর (Isolator) 
o সািকট কার (Circuit breaker) 
o িস  (C.T) 
o িপ  (P.T) 
o িমটািরং িসে ম (Metering system) 
o ইি েক ং ই ুেম  (Indicating instrument) 
o িবিভ  কার ােটক ভ িরেল (Various protective relay) 

 লা ভাে জ ইচিগয়ার ােনল 
o বাসবার (Bus bar) 
o আইেসােলটর (Isolator) 
o িফউজ (Fuse) 
o াগেন ক ক াকটর (Magnetic contractor) 
o িবিভ  কার না-িফউজ কার (Various types of no-fuse breaker) 
o িমটািরং িসে ম (Metering system) 
o ইি েক ং ই ুেম  (Indicating instrument) 
o িবিভ  কার ােটি ভ িরেল (Various protective relay) 
o িপ এফ আই ােনল (PFI Panel) 

 

পাওয়ার সাবে শেনর ে  আেরা িক  সর ামািদ  কিরেত হইেব 

 অি লাির া ফরমার (Auxiliary Transformer) 
 ইমারেজি  পাওয়ার সা াই িসে ম 
 এয়ার- ক ইচ (Air-break switch) 
 এিসআর (Automatic Circuit Re-closer) 
 আইেসােলটর (Isolator) 
 আথ ইচ (Earth Switch) 
 িডিস সাস এবং চািজং িসে ম 
 এিস, িডিস ােনল 

                   উপেক  াপেনর সময় েয়াজনেবােধ অ া  উপকরণ বহার কিরেত হইেব।  
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 ৪.৮ উপেক  ও উপেক  সর ামািদ াপন সং া ঃ 

            িব ৎ িবিধমালা,২০২০ অ যায়ী, জীবন ও স েদর িনরাপ ার ােথ াহক তাহার িনজ খরেচ া ফরমার, ইচ িগয়ার 
ও িপএফআই া সহ ব িতক উপেকে র জ  চিলত আইন অ যায়ী এক  আলাদা ক  িনমান কিরেবন ও উ  ক   
রািখেবন। 

            ২৫০ কিভএ পয  া ফরমার প আউট িফউজ, ২৫০ কিভএ এর ঊেধ ৫০০ কিভএ পয  া ফরমার ম ম, উ , 
অিত উ  চােপর ইচ িগয়ার লাড ক ইচ (এলিবএস) এবং ৫০০ কিভএ এর ঊেধ সকল া ফরমার ম ম, উ , অিত উ  
চােপর ইচ িগয়ার (এিসিব/িভিসিব/ওিসিব/এলওিসিব/এমওিসিব/ এসএফ-৬/িজআইএস) এর মা েম রি ত কিরেত হইেব। 

৪.৯ উপেকে র উে খেযা  সর ামািদর িববরণঃ 

            বাসবার (Busbar): 

             বাসবার এক ধরেনর তামা বা অ া িমিনয়ােমর পিরবাহী পাত বা রড যা এক বা একািধক সািকট হইেত ব িতক শি  
সং হ ও িবতরন কিরয়া থােক। িবিভ  িত ান, কারখানা, িমল-ফ া ির ব িতক ওয় ািরং এ অেনক েলা সংেযাগ বাসবার থেক 
নয়া হইয়া থােক। বাসবাের ি ল মিশন িদেয় িছ  কিরয়া ক াবেল লাগ পিড়েয় নাট এর মা েম সংেযাগ দয়া হয়। মা ষ যমন 

নদী বা লেকর এপার থেক ওপার যেত ীজ বা স  বহার কের তমিনভােব িব ৎ ও এক  িসে ম হেত অপর িসে েম 
েবশ কিরেত পাের এই বাসবােরর মা েম। 

            এিসআর ACR (Automatic Re-closer):  

            ইেলকি ক াল িডি িবউশন িসে েম এিসআর হেলা এক  িবেশষ ধরেনর সািকট কার। যখন িসে েম কান ফ  দখা 
দয় তখন এটা েরা সািকটেক ওেপন কিরয়া দয় এবং িনিদ  সময় পর (টাইম সট কিরয়া দয়া যায়) নরায় সািকটেক াজ 

কিরয়া দয়। যিদ িসে েম ফ  বার বার হইেত থােক তেব এিসআর িসে মেক বার বার ওেপন এবং অ সময় পর াজ কিরয়া 
দয়। িসে েম ফ  হেল তখন এিসআর কতবার সািকটেক ওেপন কিরেব ও াজ কিরেব তা সট কিরয়া দওয়া যায়। এে ে  

যিদ  সািকট কার বহার করা হইেতা তাহেল ফ  পাওয়ার সােথ সােথ সািকট কার সািকটেক ওেপন কের িক  
য়ংি য়ভােব াজ কের না। 

            আইেসােলটর (Isolator):  

            আইেসােলটর হে  এক  া য়াল মকািনক াল ইচ যাহা ব িতক য পািতর কান এক  অংশেক েয়াজন অ যায়ী 
িসে ম থেক িবি  কিরয়া দয়। আইেসােলটর সাধারণত না- লাড কি শেন বা অফলাইেন অপাের ং করা হইয়া থােক। এেত 
আক িনবাপেনর িবেশষ কান ব া থােক না।  

             আিথং ইচ (Earthing Switch):  

             া িমশন বা সাবে শন লাইন র ণােব েণর সময় লাইেন িব মান চািজং কাের েক মা েত রেণর জ  আিথং 
ইচ বহার কিরেত হইেব। আইেসােলটর িদেয় সািকট িবি  কিরয়া আথ ইচ ারা লাইনেক আেথর সােথ সংেযাগ কিরেত 

হইেব। 

              িপ  (Potential Transformer):  

              হাই ভাে জ পিরমাপ কিরবার জ  পেটনিশয়াল া ফরমার বহার করা হইয়া থােক। এ  কম রে র িমটার িদেয় 
সািকেটর বিশ পিরমান ভাে জ পিরমাপ কিরবার জ  বহার কিরেত হইেব। ভাে জ পিরমাপ কিরবার জ  িমটারেক লােডর 
সিহত ারালােল সংেযাগ কিরেত হইেব।  
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পেটনিশয়াল া ফরমােরর ফাংশন ও কায নালী 

 

          উপেরর িচ  হইেত, াইমাির সাইড লত হাই ভাে জ সাইড ও সেক াির সাইড লা ভাে জ সাইড। পেটনিশয়াল 
া ফরমােরর াইমাির উইি ং এর চ সং া সেক াির উইি ং এর চেয় বিশ থােক যা িচ  ল  করেল ঝা যাইেব। তারাং 

ইহা এক  প ডাউন া ফরমার। সেক াির উইি ং এর সােথ এক  ভা িমটার  থােক যাহার সাহাে  ভাে জ পিরমাপ 
করা যায়। িপ র সেক াির ভাে জ সাধারনত ১১০ ভা  এর িডজাইন করা হইয়া থােক। যেহ  িপ র ভা িমটার এবং 
অ া  িমটােরর পেটনিশয়াল কেয়েল হাই ইি ড া  থােক, তাই িপ র সেক ািরেত অ  পিরমােন কাের  া হইেব। এ কারেন 
িপ  আচরণ কের না লাড অব ায় Two winding া ফরমােরর মত। িপ েত কম লাড থািকবার কারেন িপ র VA 
র ং বই কম। সেক াির সাইেড িনরাপ া িবধােথ এক  াে র সােথ াউ  কের দওয়া হয়। 

সাধারন া ফরমােরর মত িপ র া ফরেমশন রিশও, V1 / V2 = N1 / N2 

            িস  (Current Transformer):  

            উ  কাের  পিরমাপ কিরবার জ  কাের  া ফরমার বহার করা হেয় থােক।  

            কাের  া ফরমার ফাংশন ও কায ণালীঃ 

পাওয়ার া ফরমােরর মত কাের  া ফরমােরও াইমারী ও সেক াির উইি ং থােক। কাের  া ফরমােরর 
াইমারী উইি ং এর ম  িদেয় কাের  সা াই িদেল াইমারীেত াগেন ক া  উৎপ  হয় যাহা সেক াির উইি ং ইনিডউসড 

হয়। 

 

              উপেরর িচ  হইেত দখা যায় াইমারী উইি ং এ টান সং া ব কম ও সেক াির উইি ং এ টান সং া বিশ। 
সেক াির উইি ং এর সােথ কাের  পিরমাপ কিরবার জ  এক  এিমটর  করা থােক। 
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               িভিসিব (Vacuum Circuit Breaker):  

               ভ া য়াম সািকট কার হইেলা এমন এক  সািকট কার যা ােনর মে  িদেয় আক িনবাপেনর কাজ কের 
িকং কাযপ িত স  কের। এই সািকট কার িমিডয়াম ভাে েজর ে  অথাৎ ১১ থেক ৩৩ কিভ এর মে  বহার করা 

হইয়া থােক।  

                ইন েলটর (Insulator):  

                ইন েলটর সাধারণতঃ ক া র এবং সােপােটর ম বত  ােন কােন  করা থােক। ই ুেলটেরর ম  িদেয় কান 
কার কাের  বািহত হইেত পাের না ফেল কাের  ব িতক লাইন থেক সােপােট যাইেত পাের না। 

                লাইটিনং এের র (Lightning Arrester):  

                যিদ কােনা ব িতক লাইেনর উপর ব পাত হয় তখন অেনক বিশ ভাে জ লাইেনর মে  চিলয়া আেস। এই 
অিতির  ভাে জেক মা েত িডসচাজ কিরবার জ  লাইটিনং এের র বহার কিরেত হইেব। 

                িপএফআই (Power Factor Improvement):  

                পাওয়ার ফ া র হেলা সাধারণতঃ ভাে জ ও কােরে র ম বত  কাসাইন কাণ। অ ভােব বিলেত গেল এক ভ 
পাওয়ার এবং এপাের  পাওয়ােরর অ পাতেক পাওয়ার ফ া র বেল। পাওয়ার ফ া র ক সাধারণত cosθ ারা কাশ করা হয়। 
ইহার কান একক নই এবং ইহােক শতকরা িহেসেব কাশ করা হয়। 

 
এক ভ পাওয়ার (KW)=VIcosθ 
এপাের  পাওয়ার (KVA)=VI 
পাওয়ার ফ া র, cosθ=KW/KVA 
এক  িসে েম ির-এক ভ পাওয়ােরর পিরমাণ কিমেয় এক ভ পাওয়ােরর পিরমাণ বাড়ােনােক 
পাওয়ার ফ া র কােরকশন বিলয়া থােক। ক াপািসটর াংক অথবা িসনে ানাস কনেডনসার 

বহার কিরয়া পাওয়ার ফ া র কােরকশন এবং উ িত করা হয়। 
পাওয়ার ফ া েরর মান কম হেল িসে েম িবিভ  ধরেনর সম া হইয়া থােকঃ 

o লাইন লস ি  হইয়া থােক। 
o ক াবেল সাইজ ি  পায়। 
o পাওয়ার িসে েমর দ তা কিময়া যায়। 
o াথিমক খরচ বেড় যায় এেত কের পার ইউিনট খরচ বিশ হয়। 

                   িব ৎ িবিধমালা,২০২০ এর ৬১ নং িবিধ অ যায়ী, াহেকেক তাহার সরবরাহ পেয়ে  ০.৯৫ হইেত ১.০০ এর মে  
পাওয়ার ফ া র িনি ত কিরেত হইেব, লাইেসি  ক ক পিরমািপত গড় পাওয়ার ফ া র সরবরাহ পেয়ে  (উ  চাপ াে ) ০.৯৫ 
এর কম হইেল াহক িনেজর খরেচ েয়াজনীয় পাওয়ার ফ া র করণ সর াম াপন কিরেবন এবং যিদ কােনা মািসক িবিলং 
সমেয় সরবরাহ পেয়ে  গড় পাওয়ার ফ া র ০.৯৫ এর নীেচ হয় তাহা হইেল উ  সমেয়র জ  পাওয়ার ফ া র করণ চাজ 

েযাজ  হইেব, অ থায় িব ৎ সংেযাগ িবি  করা হইেব। 

                    SF6 সািকট কারঃ  

                    সালফার হ া ারাইড সািকট কার, ইেলকি ক াল পাওয়ার িসে েম াব ত এমন এক ধরেনর সািকট কার 
যাহােত আিকং চ ােরর আক িনবাপেণর জ  SF6 (সালফার হ া ারাইড) াস াবহার করা হয়। 
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 গঠনঃ SF6 এর আিকং চ াের, ি র এবং চলমান ক া  থােক। াভািবক অব ায় ক া  ই  পর েরর সােথ 
সং  থােক এবং অ াভািবক অব া অথবা পাওয়ার সাস হইেত সািকটেক িবি  কিরবার েয়াজন হইেল িরেল অথবা 
কে ািলং সািকেটর মা েম ক া  ই  আলাদা হইয়া যায়। আিকং চ ােরর সােথ SF6 াস িরজাভার  থােক, 
SF6 াস উ মা ায় ইেল েনেগ ভ হওয়ায় এ  ব সহেজই ি  ইেলক ন শাষণ কিরেত পাের। 

 কায ণালী ও লনীিতঃ াজ অব ায় ক া  ই র চারিদেক SF6 াস থােক যার চাপ ায় 2.8 kg/cm^2 
থােক। কার যখন অপােরট কের (ওেপন অব া)  চলমান অংশ থািকয়া আলাদা হইয়া যায়।এ সময় ক া েয়র মােঝ 

র পিরমােণ আেকর ি  হয়। এ সময় াস চ ার থেক ায় 14kg/cm^2 চােপ াস আিকং চ াের আেস এই 
উ  চােপর SF6 াস আিকং চ ােরর ি  ইেলক ন (যাহার ফেল আেকর উৎপি ) শাষেণর মা েম আক রী ত হয়। 
( ী ইেলক ন শাষেণর মা েম ক া  ই র মােঝ উ  ডাই ইেলকি ক ংথ তির হয় যাহার ফেল ব সহেজই আক 
িনবাপন হয়) 

 িবধাঃ 
o আিকং টাইম অেনক কম 
o লনা লকভােব বিশ কাের  িনবাপণ কিরেত পাের 
o নেয়জেলস অপােরশন 
o চ ােরর িভতর সবসময় কেনা থােক যাহার ফেল মেয় ার সম া থােক না 
o আ ন লাগার স াবনা কম 
o দীঘ ায়ী ও িরলােয়বল 
o আবহাওয়ার উপর তমন ভাব নাই 

 অ িবধাঃ 
o য়ব ল ( যেহ  SF6 াস য়ব ল) 
o গঠনগতভােব জ ল 

                  খলজ িরেলঃ া ফরমােরর িবিভ  র েটকশন ও সতক করণ ব ার জ  া ফরমার াংক ও 
কনজারেভটর এর মােঝ পাইেপ খলজ িরেল বসােনা থােক। জিনত অিতির  কাের  হইেত  উ ােপ া ফরমার াংেক য 

ােসর ি  হয়, তাহার চােপই খলজ িরেল কাজ কিরয়া থােক। অথাৎ মা  অেয়ল িলং া ফরমাের এই িরেল ব ত হয়। 

 িরভাস পাইয়ার িরেল ারালাল অপােরশেন কান অ ারেনটেরর ইন ট কান কারেন ব  হইেল বা অ  কান েত ঐ 
অলটারেনটর যিদ বাসবার হইেত পাওয়ার নয় অথাৎ উ ািদক হেত পাওয়ার িনেয় অ ারেনটর  মাটর িহসােব কাজ 
কের তখন িরভাস পাওয়ার িরেলর মা েম েটকশন দয়া হয়। এ রকম অব ায় িরভাস পাওয়ার িরেল এনারজাইজড হয় 
এবং ঐ অ ারেনটেরর সািকট কার ি প কের িসে মেক র া কের। 

 িডফােরনিশয়াল িরেল িডফােরনিশইয়াল িরেল এমন এক ধরেনর িডভাইস, যা ই বা তেতািধক ইেলকি ক াল মান বা 
িদেকর ভ র পাথক , যখন এক  আেগ থেকই িনধািরত মােনর চেয় বিশ বা কম হয় তখন এই িরেল কাজ কিরয়া 
িসে মেক বা ইেলকি ক াল য েক র া কের। 

 ৪.১০ পাওয়ার সাবে শন েটকশন িসে মঃ 

         া ফরমােরর িডফােরনিশয়াল েটকশনঃ ব িতক পাওয়ার া ফরমাের িডফােরনিশয়াল েটকশন বহার করা হয়। 
া ফরমােরর িডফােরনিশয়াল েটকশন এ অ া  েটকশন ি ম এর চেয় অেনক িবধা রেয়েছ। 

o ইন েল ং তেলর অভ ের া ফরমাের িল খলজ িরেল িদয়া সনা  করা যায়। তেব যিদ কােনা ফ  
া ফরমাের ঘেট এবং ফ  তেল না হয় তেব খলজ িরেল ারা এ  সনা  করা যায় না। িশং এ কানও 
াশ ওভার যেথ  পিরমােণ হেলও খলজ িরেল তাহা দিরেত সনা  করেত পাের। িডফােরনিশয়াল িরেল এই 

ধরেণর  সহেজ সনা  কিরেত পাের।  
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া ফরমার এর িডফােরনিশয়াল েটকশন ীম 

                                       

পাওয়ার া ফরমােরর িডফােরনিশয়াল েটকশন ি ম 

o িডফােরনিশয়াল েটকশন এর লনীিতঃ িডফােরি য়াল েটকশন ি েমর লনীিত হেলা ইেলকি ক াল এর 
এক  সাধারণ কৗশল যাহােত কান পেয়  এর কাের  িডফাের  এ কাজ কের। িডফােরি য়াল িরেলেত আসেল 
পাওয়ার া ফরমােরর াইমাির কাের  এবং সেক ারী কাের  এর মে  লনা করা হয়, যিদ াইমাির ও 
সেক ারী কাের  এর মে  কানও ভারসা হীনতা পাওয়া যায় তেব িরেল া ফরমােরর াইমাির এবং 
সেক ারী সািকট কারেক কাযকর কের এবং সািকট ি প করায়। 

o এক  া ফরমােরর াইমাির ও সেক াির িস -র সেক াির কেয়ল িল এক  িডফােরনিশয়াল িরেলর একই 
কাের  কেয়েলর সােথ সং  করা থািকেব, া ফরমােরর সাধারণ কাযকির অব ায় এই কেয়েলর মে  িদয়া 
কান কাের  বািহত হইেব না। তেব যিদ কােনা বড় ফ  া ফরমােরর অভ ের দখা দয় যাহার কারেণ 
া ফরমােরর াভািবক রিশও( ভাে জ লেভল এর) িবি ত হয়, তেব উভয় িস র সেক াির কাের  একই 

থািকেব না এবং যার ফেল রজা া  কাের  উৎপ  হইেব। িডফােরনিশয়াল িরেল এর কাের  কেয়েলর ম  
িদয়া উ  রজা া  কাের  বািহত হইেব, যা উ  িডফােরনিশয়াল িরেলেক এক ভ কের এবং া ফরমােরর 

াইমাির এবং সেক াির উভয় সািকট কারেক ি প করায়। 

 ৪.১১ GIS সাবে শনঃ 

         এ সাবে শন এক  াস ই ুেল ং চ ার িদেয় আব  থােক এবং এে ে  সালফার হ াে ারাইড াস বহার করা হয়। 
একটা মটািলক চ ার এই াস ধারণ কের যখােন ফইজ, িনউ াল লাইন, সািকট কার, লাইটিনং এের ার এবং ই ারা ার 
চ ার থািকেব। GIS সাবে শেন সকল িডভাইসেক SF6 াস চ াের েবশ করােনার ফেল ান কম েয়াজন হয়।  
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GIS এর ধান উপাদানঃ 

o বাস বার (Electrical busbar) 
o আইেসােলটর বা িড ােন র (Electrical isolator or disconnector.) 
o সািকট কার (Circuit breaker) 
o কাের  া ফরমার (Current transformer) 
o ভাে জ া ফরমার (Voltage transformer) 
o আথ ইচ (Earth switche) 
o সাজ এের র (Surge arrestor or lightning arrester) 

৪.১২ উপেক  ও উপেকে র সর ামািদ পরী া িনরী াকরণঃ 

ম ম, উ  ও অিত উ  চাপ ভাে জ লাইেন ব ত া ফরমার, ইচিগয়ার ও িপএফআই া সহ সকল উপেক  
সর ামািদ িনয়িমত িবরিতেত িন  বিণত প িতেত িনিবড়ভােব পরী া িনরী া কিরেত হইেব।  

Transformer Routine (IEC-60076 or other relevant IEC Standards) Tests: 
 

1. Measurement of Voltage Ratio and Turns Ratio. 
2. Vector Group Test 
3. Measurement of winding resistance (HT winding and LT winding)  
4. Measurement of insulation resistance (Megger Applied voltage-1000V or 5000V depends 

on capacity of the transformer). 
5. Measurement of no-load loss and no load current. 
6. Measurement of impedance voltage (%Impedance). 
7. Measurement of full load loss. 
8. Transformer oil test. 
9. Dielectric withstand test {( 0-90KV) Test set to apply 28 KV on HT Side and (0-5KV) 

Test set to apply 2.5KV on LT Side)}. 
10. Induced over voltage withstand test/ DVDF Test. 

 

Transformer Type Test and Special Tests: 

1) Temperature Rise Test. 
2) Measurement of Zero sequence impedance. 
3) Lightning Impulse Test. 
4) Switching Impulse Test. 
5) Measurement of acoustic sound level. 

Circuit Breaker Tests: 

1) Contact Resistance Test (µΩ) 
2) Timing Test. 
3) Insulation Resistance Test. 
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Current Transformer Tests: 

1) Ratio Test. 
2) Polarity Test. 
3) Burden Test. 
4) Excitation Test. 
5) Insulation Test. 
6) DC Resistance Test. 

Potential Transformer Tests: 

1) Ratio Test. 
2) Polarity Test. 
3) Insulation Test. 
4) DC Resistance Test. 

Lightining Arrester Tests: 

1) Insulation Test. 
2) Leakage Current Test. 

Disconnector Tests: 

1) Insulation Test. 
2) Contact Resistance Test. 
3) Close/Open Timing Test. 

HT Cable Tests: 

1) Conductor Resistance test. 
2) High Voltage Test. 
3) Insulation Test. 

LT Cable Tests: 

1) Conductor Resistance Test. 
2) Continuity Test. 
3) Insulation Test. 

PFI Tests: 

1) Insulation Test. 
2) High Voltage Test of Control Circuit. 
3) Capacitor Bank Switching by PFC Relay. 

 

Substation Grounding Resistance Test: 

1) Not more than 1 Ohm.  
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প ম ভাগ 

ব িতক আিথং, লাইটিনং েটকশন িসে ম এবং অি  িতেরাধ ও সতকতা লক ব াস হ  

 

৫.১ ব িতক আিথংঃ  

িব ৎ িবিধমালা, ২০২০ অ যায়ী,  

 িব ৎ সরবরাহ লাইন বা য  ধারণকারী ও িনরাপ া দানকারী সকল ধাতব বা  বা ধাতব আবরেণ আথ সংেযাগ 
কিরেত হইেব। 

 িন  ও ম ম ভাে জ িসে েমর ে  ৩ ফজ ৪ তার িসে েমর িনউ াল এবং ২ ফজ ৩ তার িসে েমর 
ে  জনাের ং শন বা উপেকে র ত  িসে েম এক  পেয়ে  আিথং কিরেত হইেব, যাহা কমপে  ২ 

 থক আিথং ারা সং  থািকেব। িবতরণ িসে ম বা সািভস লাইেন বা াহক আি নায় য কােনা এক বা 
একািধক পেয়ে  আথ সংেযাগ িদেত হইেব। 

 িব ৎ সরবরাহ লাইেনর ক াবেলর বিহঃপিরবাহীেতও ২  থক ও আলাদাভােব আথ সংেযাগ কিরেত হইেব। 

 সকল জনােরটর, শনাির মাটর, বহনেযা  মাটর, া ফরমােরর ধাতব য াংেশর কাঠােমা এবং িব ৎ 
িনয় ণ ও র েল ং এর জ  ব ত য পািত এবং িমিডয়াম ভাে েজ চািলত য স হ মািলক ক ক ২  

থক ও ত  সংেযােগর মা েম আথ সংেযাগ কিরেত হইেব।  

 ধাতব ঁ েত ািপত েত ক  এিরয়াল লাইেনর মািলক এই মেম িন য়তা দান কিরেবন য, ঁ স হ 
ায়ীভােব ও মজ তভােব আথ সংেযাগ রিহয়ােছ এবং িত িকেলািমটাের ৩  ােন যত র স ব সম রে  

মা র সিহত উহা সং  থািকেব।  

 েত ক এিরয়াল লাইেনর মািলক লাইন বা লাইেনর য কােনা ঁ , গাড-ওয় ার বা বয়ার ওয় ার বা উহার 
যেকােনা অংশেক ব পাত হইেত র া কিরবার জ  যথাযথ ভােব আথ সংেযােগর ব া কিরেবন। 

 জনােরটর, া ফরমার, ইচগীয়ার ও মাটর স েহর কাঠােমা বা বইজ- টস হ, জেয়  ব , িফউজ কভার, 
বািতস েহর ধারক ইত ািদর ধাতব আ াদনস হ এবং িন  ও ম ম ভাে জ িসে েমর ে  সকল ধাতব 
য াংেশর কাঠােমা এবং িব ৎ িনয় ণ ও র েল ং এর জ  ব ত অ া  য পািত কাযকরভােব আিথং 
িসে েমর সিহত কিরেত হইেব। 

 আিথং রিজ াে র মান াভািবকভােব ১ ওহম এর উপর হইেত পািরেব না। 

৫.১.১. সািকট ও িসে ম আিথংঃ 

 এক  আিথং িসে েমর উে  হল ব িতক িসে েমর য পািতর সম  অংশ এবং ইন েলশন অ া  
লাইভ অংশ েলা যতটা স ব  পেটনিশয়ােল িনেয় আসা এবং এইভােব িনি ত কিরেত হইেব য এই 
অংশ িলর সং েশ আসা ি রা  পেটনিশয়ােল থািকেব। 

 া ফরমার বা অ ারেনটেরর িনউ াল পেয় েক সািকট আিথং কিরেত হইেব। 

 ইেলকি ক াল ই ইপেম  বা মিশেনর বিহরাবরেণর ধাতব অংশ এবং ইেলকি ক াল লাইেনর সােপা ং 
াকচার ইত ািদেত িসে ম আিথং কিরেত হইেব। 

 



39 
 

 ৫.১.২ আিথং প িতঃ 

 ইেলকি ক াল ই ইপেম  বা মিশেনর বিহরাবরেণর ধাতব অংশ আথ কি িনউ  ক া েরর 
(ECC) মা েম আিথং ইেলে ােডর সােথ  থািকেত হইেব। 

 আিথং িসে েমর াি মাম ফ  কাের  ক ািরং ক াপািস  থািকেত হইেব। 
 

 ৫.১.৩ আিথং িসে েমর অিবে  অংশঃ 

 আথ কি িনউ  ক া র, আথ িলড, আথ ইেলে াড, আথ া , আিথং িপট 
o আথ কি িনউ  ক া র 

 সািকট / সাব -সািকট, সেকট সািকট, BDB এবং SDB- এর মে  আ ঃসংেযাগ, SDB এবং DB এর 
মে  আ ঃসংেযাগ, DB এবং FDB এর মে  আ ঃসংেযাগ, FDB এবং MDB এর মে  
আ ঃসংেযাগ, MDB এবং LT ােনল আিথং এর মে  আ ঃসংেযাগ বরাবর ECC সং  থািকেব। 

 ইেলি ক াল ই টেলশেনর সকল ধাতব অংশ ECC  এর মা েম আিথং িসে েমর সােথ  থািকেব। 
 ECC হেব স জ-হ দ বাই কালার িবিশ  কমপে  ৪ আরএম িপিভিস ইন েলেটড তামার ক াবল হইেত 

হেব। 

 

Cross‐sectional Area of Phase 
Conductor(s)(mm2) 

Minimum Cross‐sectional Area of the 
Corresponding Earth Conductor 
(mm2) 

Less than 16 Same as cross‐sectional area of phase conductor 
but not less than 4mm2 

16 or greater but less than 35 16mm2 
35 or greater Half the cross‐sectional area of phase conductor 

Minimum Cross‐sectional Area of Copper ECCs in Relation to the Area of Associated Phase 
Conductors 

o আথ িলড 
 আথ িলড ক াবল আথ বাসবার এবং আথ ইেলে াডেক  কের। 
 এেকর অিধক আথ ইেলে াডেক  করার ে , একািধক আথ িলড ক াবল ারা  কিরেত হইেব। 
 তামার তার অথবা তামার াইপ তার এে ে  বহার করা যাইেব। অ  পিরবাহী ধাতব তারও বহাের করা 

যাইেব।  
 আথ িলড ক াবল এর সাইজ ৮ গজ ( ১২ য়ার িমিম এর কম হইেত হইেব। 
 আথ ইেলকে াড থেক আথ িলড ক াবল/ তার িল উপ  িপিভিস নল বা িজআই পাইপ িদেয় টািনয়া আিনেত 

হইেব এবং আিথং বাসবােরর  কিরেত হইেব। 
o আথ ইেলে াড 

 আথ ইেলে াড যত র স ব, আ  মা েত েবশ কিরেব (যা  মৗ ম সময়কােলও আ  থািকেব) িবেশষতঃ 
গভ  পািনর লয়ােরর িনেচ।  

 আথ রিজস াে র মান হইেব ১ ওহম অথবা ইহার থেক কম। 
 কপার রড, কপার ট, িজ আই পাইপ আথ ইেলে াড িহেসেব বহার করা যাইেব। 
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 মেটিরয়াল  সাইজ 
 কপার রড  ১২.৭ এম এম াস 
 কপার ট  ৬০০*৬০০ এম এম , ৬ এম এম  
 িজ আই পাইপ  ৫০ এম এম াস 

আথ ইেলে ােডর সাইজ 

                          

 

                          

 

o আথ া  
 আথ ইেলে াড এবং আথ িলড ক া েরর মে  ইেলি কাল কি িনউই  বজায় রাখার জে  আথ া  

বহার কিরেত হইেব। 
 আথ া  এর  কমপে  ৯.৫ এম এম এবং ৫০ এম এম  হইেত হইেব। 
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o আিথং িপট 
 আথ ইেলে াড িঘের আিথং িপট িনমাণ কিরেত হইেব। 
 আিথং িপট এর িভতেরর ডাইেমনশন কমপে   ৪৫৭*৪৫৭*৪৫৭ এম এম হইেত হইেব। 
 আিথং িপট াউ  লেভল এর িনেচ িনমাণ কিরেত হইেব। এে ে  ২৫৪ এম এম ি ক ওয়াল বহার কিরেত 

হইেব এবং ক িবিশ  িসিস াব অথবা লাহার ট ঢাকনা িহেসেব বহার কিরেত হইেব।  

৫.১.৪ আিথং পরী া প িতঃ 

1) Four Point Method 

আথ টি ং মগােরর মা েম আথ টি ং করা যায়। িনে  ফার পেয়  মথটড সংেযাগ িচ  দওয়া হইেলা;  

 

2) Three Terminal Method 

আথ টি ং মগােরর মা েম আথ টি ং করা যায়। িনে  ি  পেয়  মথটড সংেযাগ িচ  দওয়া হইেলা; 
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3) Clamp-on Test Method 

আথ টি ং া  িমটােরর মা েম আথ টি ং করা যায়। িনে  আথ টি ং া  িমটােরর সংেযাগ িচ  
দওয়া হইেলা; 

 

              

আিথং রিজ াে র মানঃ 

            আিথং রিজ াে র মান াভািবকভােব ১ ওহম এর উপর হইেত পািরেব না। 

৫.২ লাইটিনং েটকশন িসে মঃ 

এক  াপনার অব ই লাইটিনং েটকশন িসে ম থািকেত হইেব। এে ে  লাইটিনং াক এবং হনেযা  ির  
লেভল অ যায়ী লাইটিনং েটকশন িসে ম িডজাইন কিরেত হইেব।   

 এয়ার টারিমেনশন নটওয়াকঃ 

এয়ার টারিমেনশন নটওয়াক লাইটিনং িডসচাজ হন কের ডাউন ক া ের রণ কের। ভা কাল এবং হরাইজনটাল 
ক া েরর মা েম এক  িনিদ  এিরয়া ােট  করা হয়। 

 ডাউন কনডা রঃ  

ডাউন কনডা র এয়ার টারিমেনশন নটওয়াক থেক আথ টারিমেনশেন িব ৎ পিরবহন কের। এক  ১০০ য়ার 
িমটােরর থেক ছাট াপনায় এক  ডাউন কনডা র িদেত হইেব এবং এর থেক বড় াপনার ে  থম ১০০ য়ার িমটােরর 

ে  এক  ও পরবত  িত ৩০০ য়ার িমটােরর জ  আেরা এক  কের ডাউন কনডা র িদেত হইেব।  

 আথ টারিমেনশনঃ  
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আথ টারিমেনশন ব পােতর িব ৎেক িমেত িডসচাজ কের। লাইটিনং েটকশেন ব ত ইেলে ােডর রিজ া  ১০ 
ওহম এর বিশ হইেত পািরেব না। 

 

  

Size of components of lightning protection system 

 

৫.৩ ব িতক সর ামািদর অি  িতেরাধ ও সতকতা লক ব াস হঃ 

ব িতক সর ামািদর িনরাপ া এবং এর বহারকারীর িনরাপ া তথা াপনার সািবক িনরাপ ার জ  ব িতক 
সর ামািদর অি  িতেরাধ ব া ও অ া  সতকতা লক ব া থাকা অত  জ ির। 

হীত পদে পস হঃ 

 েত ক তল ণ ইচিগয়ার, া ফরমার, েযাজ  ে , অ া  য  আলাদা ােন উপ  অি  িতেরাধক দয়াল 
ারা থক কিরেত হইেব এবং া ফরমােরর তল িন াশন ও শাষেণর জ  িপট াপন কিরেত হইেব।  

 ক াবল  সাবে শেনর িভতের ক াবল িল বািল, িড় পাথর বা অ প অদাহ  ব  ারা ণ কিরেত হইেব অথবা দাহ  
াব ারা আ ত কিরেত হইেব। 

 য পািত রাখার ােন, ক াটেম  এ বা য পািতর বা  বা কােনা িফ ংস এর িনকট দাহ  পদাথ রাখা যাইেব না। 

 সকল চলমান অংশ এমনভােব িনরাপদ কিরেত হইেব বা ঘরাও িদেত হইেব যাহােত কােনা ি  ঘটনাবশতঃ 
এই িলর সং েশ আিসেল বািতর িব রণ, শট সািকট, আ ন, পািন, াস ও তল হইেত িবপদ এড়ােনা স ব হয়। 

 াস, কয়লার ঁড়া, তল বা অ া  দাহ  ব েত অি কাে র আশংকা  ােন যে র সকল অংশ এমনভােব র া 
কিরেত হইেব যাহােত  িল  িতেরাধ করা যায়। 

 সাবে শেনর দয়াল ৪ ঘ া ফায়ার রেটড এবং দরজা ২ ঘ া ফায়ার রেটড হইেব। 

 া বাই জনােরটর কে র দয়াল ৪ ঘ া ফায়ার রেটড এবং দরজা ২ ঘ া ফায়ার রেটড অেটা এনে াজার টাইপ 
হইেব। 

 ভবেনর সকল সািভস ডা  এর দয়াল নতম ৪ ঘ া ফায়ার রেটড ও সকল ওেপিনং ডার তাপ ও ধায়া  নতম ২ 
ঘ া ফায়ার রেটড হইেত হইেব। ইেলি ক ডা  িদেয় িদেয় ইেলকি ক হাই অথবা িমিডয়াম ভাে জ ক াবল ছাড়া অ  
কােনা সািভস লাইন টানা যাইেব না।  

 ফায়ার িলফেটর জ  ২  িব ৎ সংেযােগর উৎস থািকেত হেব। 
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 দাহ  পদােথর াের িব ৎ সংেযাগ লাইন থাকা যাইেব না। 

 আেলািকত বিহগমন িচ , এলাম বল, কল পেয়  ইচ, ইেলি ক াল লআউট ডায়া াম এ উে খ থািকেব। 

 এমিডিব এমন যায়গায় াপন কিরেত হইেব যাহােত  জ ির পিরি িতেত ফায়ার ান এবং অ রা ত েবশ কিরেত 
পাের এবং িব ৎ সংেযাগ িবি  কিরেত পাের। 

 িত  ব িতক াপনায় সহেজ ি েগাচর হয় এ প ােন বাংলায় “ িবপদজনক” ও ইংেরিজেত “Dangerous” 
বাতা স িলত ট ায়ীভােব দশন কিরেত হইেব। 

 যই ােন িব ৎ ব ত হয় সই ােনর সহেজ ি াহ  হয় এই প কােনা ােন ব িতক শকা া  ি র ন ার 
িবষেয় বাংলা ও ইংেরিজেত িনেদিশকা টা াইয়া রািখেত হইেব। 
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ষ  ভাগ 

িবিভ  ধরেনর অ েমাদন কায ম 

 

৬.১ ম ম, উ  ও অিত উ  চােপর ব িতক উপেক  চা র অ েমাদন কায মঃ 

িব ৎ িবিধমালা, ২০২০ অ যায়ী লাইেসি  নেহন এমন াহেকর ে  য কােনা আবািসক বা বািনিজ ক বা িনমাণ বা 
িশ  কারখানায় ৫০ (প াশ) িকেলাওয়াট বা ত  মতার িব ৎ বহােরর জ  ম ম, উ  ও অিত উ  চােপর ন ন ব িতক 

াপনা পিরদশন ও পরী াে  িব ৎ সংেযােগর অ েমাদন হণ কিরেত হইেব। 

 য কােনা আবািসক বা বািনিজ ক বা িনমাণ বা িশ  কারখানার ব িতক াপনা িত ই বছর অ র অ র পিরদশন ও 
পরী া-িনরী া কিরবার পর স ক পাওয়া গেল সংি  িত ােনর অ েল অ েমাদন নবায়ন করা হইেব। 

কাযপ িতঃ 

 আেবদনকারী াহক অনলাইন পিরদশন ব াপনা িসে েমর (আইএমএস) মা েম েয়াজনীয় কাগজপ  ও 
সবার  পিরেশাধ সােপে  অনলাইেন আেবদন দািখল কিরেবন। 

 অনলাইেন আেবদন দািখল কিরবার জ  য কান ই ারেনট াউজাের ims.ocei.gov.bd িলংেক িগেয় 
রিজে শন বাটেন ি ক করার পর আেবদনকারীর নাম, ইেমইল এে স, ফান ন র ও পাসওয়াড রণ করতঃ 

“create account” বাটেন ি ক কের রিজে শন স  কিরেত হইেব। রিজে শন স  করার পর 
াহক ত হার িনেজর ইেমইল আইিড ও পাসওয়াড বহার কিরয়া লগইন কিরেত পািরেবন। 

 লগ-ইন কিরবার পর “New Application” বাটেন ি ক কিরেল িনধািরত ফর ােট এক  আেবদনপ  
পাওয়া যাইেব। উ  আেবদনপ  যথাযথভােব রণ এবং েয়াজনীয় কাগজপ  সং  কিরয়া “Submit to 
apply” বাটেন ি ক কিরেল “application submitted successfully” না িফেকশন পাওয়া যাইেব। 

ধান িব ৎ পিরদশেকর দ র আেবদন র উপর পরবত  ব া হণ কিরেব। 

 আেবদন াি র পর পিরদশন কমকতা ক ক সেরজিমন ব িতক াপনা পিরদশন ও পরী াে  দািখল ত 
িতেবদেনর আেলােক ধান িব ৎ পিরদশক অথবা ধান িব ৎ পিরদশক ক ক মতা া  পিরদশন 

কমকতা িব ৎ সংেযাগ হেণর অ েমাদনপ  জাির কিরেবন। 
 

আেবদেনর সিহত দািখল ত েয়াজনীয় ড েম সঃ 

অ  দ েরর ওেয়বসাইট ocei.gov.bd এর ই-সািভস পাটােলর মা েম অনলাইেন আেবদন কিরবার সময় 
আেবদনকারী ক ক িত া িরত িনে  বিণত েয়াজনীয় ড েম স আপেলাড/সং  কিরেত হইেব। 

১। উপেক  সর ামািদর িসিফেকশন, া ফরমােরর তকারেকর ট  িরেপাট  এবং ওেয়ল ট  
িরেপােটর কিপ।  

 
২। উপেকে র িসংেগল লাইন ডায়া াম এবং ার ােন স ক পিরমাপ সহ উপেকে র ল-আউট িয়ং। 

 
৩। ব িতক াপনার কাজ স াদনকারী বধ ব িতক কাদার ও তার অধীেন িনেয়াগ ত ব িতক 

পারভাইজার (লাইেস  ন রসহ) ক ক া িরত  উপেকে র ই টেলশন ট  িরেপাট। 
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৪। যথাযথ ক প  ক ক অ েমািদত ভবেনর ল আউট ােনর প  অথবা ান। 
 

৫। একািধক মািলক/মািলকানার পে  জিমর দিলল/ ি পে র কিপ। 
 

৬। চালােনর কিপ 

৭। াউ  ার তীত অ া  াের সাব- শন াপনার আেবদেনর ে ঃ    
 

ক) িনবি ত  কনসালেটে র িনকট থেক িনরাপ া সনদপ । 
 

খ) ফায়ার সািভস  ও িসিভল িডেফ  অিধদ র থেক া  অনাপি প । 
 

গ) ৩০০ টাকার নন- িডিশয়াল া  এ িবি ং এর ািধকারীর অ ীকারনামা। 
   

ব িতক াপনা পিরদশন ও পরী ণ িফঃ 

িমক 
নং 

িবষয় উপেকে র মতা িফ’র পিরমান (টাকা) 

১।    
৫০ (প াশ) িকেলাওয়াট বা ত  মতাস  াহেকর 
ব িতক াপনা পিরদশন ও পরী ণ িফ 

১০০ কিভএ ৯,৯৩০ 
১৫০ কিভএ ১১,৮২০ 
২০০ কিভএ ১২,৮৭০ 
২৫০ কিভএ ১৩,৫০০ 
৩১৫ কিভএ ১৫,৮১০ 
৪০০ কিভএ ১৭,৯১০ 
৫০০ কিভএ ১৯,৫৯০ 
৬৩০ কিভএ ২৪,১২০ 
৭৫০ কিভএ ২৪,৯৬০ 
৮০০ কিভএ ২৬,৭৩০ 
১০০০ কিভএ ২৯,২৫০ 
১২৫০ কিভএ ৩৩,৬৬০ 
১৫০০ কিভএ ৩৪,৮৬০ 
১৬০০ কিভএ ৩৫,৭৬০ 
২০০০ কিভএ ৩৭,৫৬০ 
২৫০০ কিভএ ৩৯,৯৬০ 
৩০০০ কিভএ ৪১,৭৬০ 
৪০০০ কিভএ ৪৪,৭৩০ 

৪০০০ কিভএ এর ঊে  িফ পিরদশন কমকতা ক ক িনধািরত 
হইেব। 

২। বািণিজ ক ভবেনর ব িতক াপনা পিরদশন িফ িমক নং ১ এর উপেকে র মতা, িফ’র পিরমাণ (টাকা) েযাজ  
হইেব। 

   

উে িখত ধায ত িফস কাষাগাের/ াংেক জারী চালােনর মা েম ১-৫৬৩১-০০০০-২০১৭ খােত পিরেশাধ কিরেত হইেব। 
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ব িতক উপেক  ও উপেক  সর ামািদ সেরজিমেন পিরদশন ও পরী া-িনরী া চকিল ঃ 

 

িমক 
নংঃ 

পিরদশন/ অ স ােনর িবষয় িরেপাট 

১ ব িতক াপনার কাজ বধ ব িতক কাদার ও তার অধীেন িনেয়াগ ত ব িতক পারভাইজার ক ক  
উপেকে র ই টেলশেনর কাজ স াদন করা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

২ উপেকে র ল আউট ডায়া াম অ যায়ী উপেকে র সর ামািদ াপন করা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

৩ িব ৎ সরবরাহ লাইন বা য  ধারণকারী ও িনরাপ া দানকারী সকল ধাতব বা  বা ধাতব আবরেণ আথ 
সংেযাগ দান ও উ ম যাি ক ও ব িতক সংেযাগ ি র লে  বাে র সিহত খালা জায়গায় উ  
সংেযাগ দান করা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

৪ িনউ াল আথ সংেযােগর ে   থক ও ত  ইেলে াডসহ আথ সংেযােগর ব া আেছ িকনা? 
 

 

৫ িত  জনােরটর, া ফরমার, মাটর এবং এনািজ পিরচালনা ও িনয় েণর জ  ব ত অ া  য পািত 
 থক ও ত  আথ সং  আেছ িকনা? 

 

 

৬ ব িতক সরবরাহ লাইন অথবা ব িতক য পািত এনাজাইজড কিরবার েব উপ  আিথং এর জ  
সকল আিথং ব া ভাল কিরয়া পরী া করা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

৭ ম ম, উ  ও অিত উ  চাপ লাইন অথবা এিরয়াল লাইেনর য কােনা পাল, গাড ওয় ার অথবা বয়ার 
ওয় ার বা উহার য কােনা অংশেক ব পাত থেক র ার কিরবার জ  যথাযথ আিথং এর ব া আেছ 
িকনা? 
 

 

৮ য কােনা ব িতক ােনল বােডর সামেন অ ন ৩ (িতন) ট শ  উ ু  জায়গা আেছ িকনা? 
 

 

৯ এল  ােনেলর পছেনর জায়গা ৯ ইি র কম অথবা ওয়াল মাউে ড আেছ িকনা? 
  

 

১০ এল  ােনেলর পছেনর জায়গা ৩০ ইি র বিশ আেছ িকনা? যিদ থােক, তাহা হইেল অ ন ৬ িফট 
উ তার এক  রা া(Passage-way) আেছ িকনা? 
 

 

১১ েত ক তল ণ ইচগীয়ার, া ফরমার, েযাজ  ে , অ া  য  যখােন ৫০ ালেনর বিশ তল 
ব ত হয়; সখােন তল িন াশন ও শাষেণর জ  ব া রাখা হইয়ােছ িকনা? 

 

 

১২ ক াবল  সাবে শেনর িভতের ক াবল িল বািল, িড় পাথর বা অ প অদাহ  ব  ারা ণ অথবা অদাহ  
াব ারা আ ত আেছ িকনা? 

 

 

১৩ ম ম, উ  ও অিত উ  চাপ উপেক  এবং উহার সিহত সংি  িনয় ণ ও র ণযে র িনকটবত  রে  
বাংলায় “িবপ নক” ও ইংেরজীেত “Dangerous” লখা স িলত ট ি েগাচরী ত ােন দিশত 
আেছ িকনা? 
 

 

১৪ সহেজ ি েগাচরী ত ােন শক ি টেম  চাট লাগােনা হইয়ােছ িকনা? 
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১৫ উপেকে  রি ত য পািতর ােন, ক াটেমে  বা য পািতর বাে  বা কােনা িফ ংেসর িনকট দাহ  পদাথ 
রাখা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

১৬ ব িতক াপনার িনকটবত  ােন অি  িনবাপক য পািত াপন করা আেছ িকনা? 
  

 

১৭ ফজ  ফজ এবং ফজ  আথ ি য়াের  েয়াজন অ যায়ী দান করা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

১৮ েবশ এবং বিহগমেনর ব াসহ া ফরমাের িনরাপ া ব নী ( সফ  ফি ং) দয়া হইয়ােছ িকনা? 
 

 

১৯ ইনেডার সাবে শেনর ে  ড া  ফ, পযা  বাযু় চলাচেলর ব া এবং যথাযথ েবশ ও বিহগমেনর পথ 
রাখা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

২০ উপেক  কে র সকল ক াবল  অদাহ  পদাথ ারা ঢাকা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

২১ আথ িপট িল িচি তকরণ করা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

২২ উপেক  কে র সর ামািদ সকল প পািখ থেক িনরাপদ আেছ িকনা? 
 

 

২৩ উপেক  কে  অ ব ত খালা বা গত স কভােব ব  করা আেছ িকনা? 
 

 

২৪ া ফরমাের অেয়ল িলেকজ আেছ িকনা? 
 

 

২৫ া ফরমার িশং েলা ফাটল  এবং পির ার আেছ িকনা? 
 

 

২৬ এইচ  এবং এল  ােনেলর সম  ইনকািমং এবং আউটেগািয়ং সািকট ভােব এবং সনা করেণর জ  
িনিদ ভােব লেবল  আেছ িকনা? 
 

 

27 কােনা িব ৎ াহক ক ক কান িসে েমর িবধাজনক ােন কাট-আউট, সািকট কার ইত ািদ বা 
অ িবধ িতেরাধ লক ব া হন করা হইয়ােছ িকনা? 
 

 

28 কারখানা/ িত ােন উৎপাদন চলাকালীন সকল ব িতক ওয় ািরং-এর িপিরয়িডক ( িত বােরা মােস অ তঃ 
একবার) পিরদশন ও পিরবী েণর সনদ উপ  লাইেস া  ি  বা িত ান ারা করা হেয়েছ িকনা 
এবং ফলাফলসহ ত য়নপ  সংর ণ করা হেয়েছ িকনা? 
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  ৬.২ অভ রীণ ওয় ািরং ডায়া াম, সািকট ডায়া ামসহ সফ  ান অ েমাদন কায মঃ 

উে ঃ  

িব ৎ িবিধমালা, ২০২০ এর িবিধ ৫৮(৩) অ যায়ী, ৫০ িকেলাওয়াট বা ত  মতার িব ৎ বহােরর ে  ভবন 
িনমােণর েব অভ রীণ ওয় ািরং ডায়া াম, সািকট ডায়া ামসহ সফ  ান অ েমাদন দােনর িনিমে  আবািসক, বািনিজ ক বা 
িশ  কারখানায় স ন ওয় ািরং কােজ এক  িন তঁ ল-আউট/নকশা থাকা বা নীয়। িবিভ  সর াম এবং য পািত কান ােন 

াপন করা হইেব এবং তােদর িবিভ  ত  ল-আউেট উে খ থািকেত হইেব। 

কায প িতঃ  

বতমােন চ ােনল ওয় ািরং ও ক ইট ওয় ািরং ব ল ব ত হয়। য প িতর ওয় ািরং করা হউক না কন িনে  বিণত 
৬(ছয়)  িনেদশনা মািনয়া চিলেত হইেব। 

ক) ক ইট ল-আউট (Conduit Lay-out) 

খ) িফকচার িফ ং  ল-আউট (Fixture Fittings Lay-out) 

গ) টিলেফান লাইন, িডশ লাইন ও ই ারেনট লাইন ল-আউট 

ঘ) ওয় ািরং সািকট ডায়া াম। 

ঙ) লাইটিনং ডায়া াম (Lightning Diagram) 

চ) লােডর িহসাব (Load Calculation) 

ছ)  এজ িব   িয়ং (As Build Drawing) 

 

ক) ক ইট ল-আউট (Conduit Lay-out): 

চ ােনল ওয় ািরং, সারেফস ক ইট ওয় ািরং অথবা কনিস  ক ইট ওয় ািরং করার িনিমে   ভবন িনমােণর েবই 
ভবেনর ভােব ওয় ািরং ক াবেলর িব াস কিরবার জ  ক ইট ল-আউট এর েয়াজন হইেব। ভিব েত কােনা জায়গায় 
ওয় ািরং ক াবেলর ফ  হইেল অথবা পিরবতন কিরবার েয়াজন হইেল র ণােব েণর জ ও ল-আউট বা নকশা অ যায়ী ক ইট 
ল-আউট কিরেত হইেব। কনিস  ক ইট ওয় ািরং কিরেত হইেল ছাদ ঢালাই কিরবার েব ল-আউট/নকশা অ যায়ী ভবেনর ছােদ 

ক ইট পাইপ বসাইেত হইেব। া ার কিরবার েব দওয়ােল খ জ কা য়া ক ইট বসাইেত হইেব। ক ইট পাইপ ল কিরবার সময় 
ক ইেটর িভতর িদেয় িক পিরমান ক াবল অথবা কত সং ক ক াবল টানা হইেব, যাহােত সহেজই ক াবল টানা যায়, ক াবেলর 
ইন েলশন যাহােত িত  না হয় এবং ভিব েত এক বা একািধক ন ন ক াবল টানার জ  িপিভিস ক ইেটর িনিদ  সাইজ 
উে িখত ল-আউট িয়ং এর মে  থািকেত হইেব। ইেলকি ক ওয় ািরং কিরবার েব ওয় ািরং অ যায়ী ক ইেটর সে  

েয়াজনীয় য সকল সর াম বহার কিরেত হইেব তাহা হইলঃ- ক াবল জেয়  ব , ি ল াং ব , এমিডিব ব , এসিডিব ব , 
িডিব ব , িপিভিস সার লার ব , িপিভিস সেকট, িপিভিস ,  িপিভিস ব , িপিভিস এলেবা, এমেক িপিভিস ব , িনিদ  সাইেজর 

ােডল, িপিভিস চ ােনল, ি প, রেয়ল াগ,  ইত ািদ। 

খ) িফকচার িফ ং  ল-আউট (Fixture Fittings Lay-out):  

াহেকর ব িতক সর ামািদর বহার অ যায়ী িমটার ব , এমিডিব, এসিডিব, িডিব, ইচ বাড, িনিদ  সাইেজর 
সািকট কার, িনিদ  সাইেজর ক াবল, ইচ, সেকট, িসিলং রাজ, বািত, পাখা ইত ািদ কান ােন াপন করা হইেব এবং তােদর 
িবিভ  ত  িফকচার িফ ং  ল-আউেট  উে খ থািকেত হইেব। 
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গ) টিলেফান লাইন, িডশ লাইন ও ই ারেনট লাইন ল-আউটঃ  

টিলেফান লাইন, িডশ লাইন ও ই ারেনট লাইন ওয় ািরং এর জ  আলাদা ওয় ািরং ল-আউট থািকেত হইেব। এই 
সকল ওয় ািরং কিরবার সময় নেয়জ িরকরেণর জ  ব িতক লাইেনর কমপে  ১ ট রে  ওয় ািরং কিরেত হইেব। 

ঘ) ওয় ািরং সািকট ডায়া ামঃ  

ওয় ািরং এর জ  আলাদাভােব লাই ং সািকট ও পাওয়ার সািকট ডায়া াম কিরেত হইেব। াহেকর লাড অ যায়ী 
সািকট ভাগ কিরয়া এমিডিব হইেত এসিডিব, িডিব ও ইচ বাড পয  ওয় ািরং এর লাই ং সািকট ও পাওয়ার সািকট ডায়া ােম 
ক াবল মািকং থািকেত হইেব। িত  এমিডিব, এসিডিব, িডিব’র ে  িনিদ  সাইেজর আর ওয়াই িব ফজ বাসবার, িনউ াল ও 
আিথ বাসবার  থািকেত হইেব এছাড়া িত  পাওয়ার সািকেট আিথং সংেযাগ থািকেত হইেব। িত  এমিডিব, এসিডিব, িডিব’র 

ে  বে র িত  বাসবােরর আউটেগািয়ং এবং ইনকািমং সাইেড সািকট কার দান কিরেত হইেব। 

ঙ) লাইটিনং েটকশন ডায়া াম (Lightning Protection Diagram):  

াহেকর চািহদা অ যায়ী ব পাত জিনত র ার জ  আবািসক, বািনিজ ক বা িশ  কারখানায় লাইটিনং এের র 
াপেনর ডায়া াম কিরেত হইেব। 

চ) লােডর িহসাব (Load Calculation):   

াহেকর ব িতক লােডর চািহদা অ যায়ী আলাদা কের লােডর িহসাব দখাইেত হইেব। ত অ যায়ী সািকট কার 
িহসােব এমিসিসিব, এমিসিব, এসিপ, িডিপ সািকট কার বহার কিরেত হইেব।  

ছ)  এজ িব   িয়ং (As Build Drawing):  

ওয় ািরং কাজ স  হওয়ার পের এক য়াল বা বা ব পিরি িত িবেবচনা কিরয়া য সকল পিরবতন বা পিরবধন করা 
হইয়ােছ তাহা এজ িব   িয়ং (As Build Drawing) এর মা েম দখাইেত হইেব। িনমােণর েবর অিরিজনাল িয়ং ও 
িনমােণর পেরর িয়ং এর লনা লক পিরবতন AS built drawing এ থািকেত হইেব এবং এই পিরবতন েলা িচি তকরণ 
কিরেত হইেব এবং পিরবতেনর কারণও  কিরয়া দওয়া থািকেত হইেব।  

  

   িয়ং এ ণ িবষয়স হঃ 

 Communication line িয়ং এ টিলেফান, িডস এবং ই ারেনট লাইেনর জ  আলাদা আলাদা পেয়  উে খ থািকেত 
হইেব।  

 িয়ং কিরবার জ   অথবা ি  কালার ি  কিরবার জ    তম A3 সাইেজর পপার বহার কিরেত হেব। 

 িয়ং এ Standard Symbol বহার কিরেত হেব এবং সােথ বণনা সং  থািকেত হইেব। 

 িয়ং এ েজ  এর িব ািরত নাম, কানা থািকেত হইেব। 

 িয়ং এ ইি িনয়ার এর নাম, পদবী, িত ান উে খসহ া র থািকেত হইেব। 

 

Point and Location of the Standard Main Fixture & Fittings: 

আবািসক, বািনিজ ক বা িশ  কারখানায় েমর ধরন ও সাইজ অ যায়ী আলাদা কিরয়া িক পিরমান লাইট, ফ ান ও 
পাওয়ার পেয়  রাখা হইয়ােছ তাহার িহসাব এবং উহােদর লােকশন ছেকর মা েম িদেত হইেব। 
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৬.৩ ব িতক উপেক  সর ামািদ তকারী িত ােনর অ েমাদন হনঃ  

ব িতক উপেকে র সর ামািদ তকারী িত ােনর িলিখত অ েমাদন কায মঃ  

িব ৎ িবিধমালা, ২০২০ এর িবিধ ৫৮(৪) অ যায়ী, ব িতক উপেক  সর ামািদ তকারী িত ােনর এবং 
া ফরমার তকারী িত ােনর তল পরী ার জ  ধান িব ৎ পিরদশেকর িলিখত অ েমাদন হন কিরেত হইেব। 

কায প িতঃ  

অ  দ েরর ওেয়ব সাইট ocei.gov.bd এর ই-সািভস পাটােলর মা েম অনলাইেন আেবদন কিরেত হইেব। আেবদেনর 
সিহত িনে  বিণত েয়াজনীয় ড েম স আপেলাড/সং  কিরেত হইেব। 

ক) রণ ত ফরম। 

খ) পিরদশন িফস বাবদ ১৯,৫৯০/-(ঊিনশ হাজার প চ শত ন ই টাকা মা ) সরকারী কাষাগাের জমা দােনর 
কিপ।  

খ)  ব িতক উপেকে র সর ামািদ তকারী িত ােনর ড লাইেস  এর কিপ। 

গ) ইনকেপােরশন সা িফেকেটর কিপ ( েযাজ  ে ) । 

ঘ) িবডা’র অ েমাদন কিপ। 

ঙ) িবএস আই/ েয়ট/ েয়ট/ েয়ট/ েয়ট/ েয়ট/এমআইএস  ক ক া ফরমােরর ন ট  িরেপােটর কিপ। 

চ) অ া । 

 

উপেরা  আেবদন ফরম ও েয়াজনীয় কাগজপ  দািখল কিরেল উপেকে র সর ামািদ তকারী িত ান  
সেরজিমেন পিরদশন ও পরী া-িনরী া কিরয়া উপেকে র সর ামািদ তকারী িত ান িহসােব উপ  িবেবিচত হইেল ধান 
িব ৎ পিরদশক অথবা ত  ক ক মতা া  িব ৎ পিরদশক িলিখত অ েমাদন দান কিরেবন। 

 

 

উপেকে র সর ামািদ তকারী িত ান সেরজিমেন পিরদশন ও পরী া-িনরী া চকিল ঃ 

 

Check List 

Manufacturing Equipment’s 

1. HT Winding Machine. 
2. LT Winding Machine. 
3. Press board cutting Machine. 
4. Sheet Cutting Machine. 
5. Sheet Bending Machine. 
6. Ball Press Machine. 
7. Welding Machine. 
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8. Core Cutting Machine. 
9. Heat Chamber. 

10. Hydraulic Trolley. 
11. Powder coating plant/Hand spray paint Compressor Machine.  
12. Transformer Oil Centrifuge Machine. 
13. Transformer Oil Testing Set. 
14. Insulation Tester. 
15. Earth Tester. 
16. Loss Measurement Testing Set. 
17. Power Frequency High Voltage Testing Set. 

 

Products: 

1. Transformer (Power & Distribution). 
2. HT Switchgear (LBS, VCB, SF6 CB). 
3. LT Swichgear (ACB, MCCB) 
4. PFI Unit 
5. AVR (Auto Voltage Regulator). 
6. BBT (Busber Trunking System). 
7. Instrument Transformer (CT & PT) 
8. MDB, DB, SDB. 

 
 

Transformer Routine (IEC-60076 or other relevant IEC Standards) Tests: 
 

11. Measurement of Voltage Ratio and Turns Ratio. 
12. Vector Group Test 
13. Measurement of winding resistance (HT winding and LT winding)  
14. Measurement of insulation resistance (Megger Applied voltage-1000V or 5000V depends 

on capacity of the transformer). 
15. Measurement of no-load loss and no-load current. 
16. Measurement of impedance voltage (%Impedance). 
17. Measurement of full load loss. 
18. Transformer oil test. 
19. Di electric withstand test {( 0-90 KV) Test set to apply 28 KV on HT Side and (0-5KV) 

Test set to apply 2.5 KV on LT Side)}. 
20. Induced over voltage withstand test/ DVDF Test. 
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Type Test and Special Tests: 

3) Temperature Rise Test. 
4) Measurement of Zero sequence impedance. 
5) Lightning Impulse Test. 
6) Switching Impulse Test. 
7) Measurement of acoustic sound level. 
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৬.৪ া ফরমার তকারী িত ােনর তল পরী ার জ  িলিখত অ েমাদন কায মঃ 

িব ৎ িবিধমালা, ২০২০ এর িবিধ ৫৮(৪) অ যায়ী ব িতক া ফরমার তকারী িত ােনর তল পরী ার জ  
িলিখত অ েমাদন হণ কিরেত হইেব।  

কায প িতঃ  

অ  দ েরর ওেয়ব সাইট ocei.gov.bd এর ই-সািভস পাটােলর মা েম অন লাইেন আেবদন কিরেত হইেব। 
আেবদেনর সিহত িনে  বিণত েয়াজনীয় ড েম স আপেলাড/সং  কিরেত হইেব। 

ক) রণ ত ফরম। 

খ) পিরদশন িফস বাবদ ৯,৯৩০/-(নয় হাজার নয় শত ি শ টাকা মা ) সরকারী কাষাগাের জমা দােনর কিপ।  

গ)  ব িতক উপেকে র সর ামািদ তকারী িত ােনর ড লাইেস  এর কিপ। 

ঘ) ইনকেপােরশন সা িফেকেটর কিপ ( েযাজ  ে ) । 

ঙ) িবডা’র অ েমাদন কিপ। 

চ) অ া । 

 

েয়াজনীয় য পািতঃ 

ক) া ফরমার তল সি িফউজ মিশন। 

খ) া ফরমার তল পরী ার য । 

উপেরা  আেবদন ফরম ও েয়াজনীয় কাগজপ  দািখল কিরেল িত ােনর া ফরমার তল সি িফউজ মিশেনর 
তল সি িফউজ কিরবার প িত এবং তল পরী া প িত সেরজিমেন পিরদশন ও পরী া-িনরী া কিরয়া া ফরমার তকারী 
িত ােনর তল পরী ার িত ান িহসােব উপ  িবেবিচত হইেল ধান িব ৎ পিরদশক অথবা ত  ক ক মতা া  িব ৎ 

পিরদশক িলিখত অ েমাদন দান কিরেবন। 

 

 

 

 

া ফরমার তকারী িত ােনর তল পরী ার সেরজিমেন পিরদশন ও পরী া-িনরী া চকিল ঃ 

Check List 

Transformer Oil Testing Equipment’s 

1. Transformer Oil Centrifuge Machine. 
2. Transformer Oil Testing Set. 
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৬.৫ ব িতক ঘটনা তদ  িবষয়ক কাযাবিলঃ  

িব ৎ িবিধমালা, ২০২০ এর িবিধ ৫৯(১), ৫৯(২) ও ৫৯(৩) অ যায়ী িব ৎ উৎপাদন, স ালন, সরবরাহ বা িবতরেণর 
সিহত স ক ভােব বা িব ৎ সরবরাহ লাইেনর কােনা অংশ বা কােনা ব িতক াে র সিহত সংি তার কারেণ যিদ 
কােনা ঘটনা ঘেট বা উ  ঘটনার ফেল মা ষ বা াণীর জীবনহািন ঘেট বা ঘ েত পাের অথবা  মা ষ বা ানী মারা কভােব 

আঘাত া  হয় সইে ে  সংি  ানীয় িব ৎ উৎপাদন, স ালন, িবতরণ বা সরবরাহ ক প  ঘটনা স েক অবিহত হইবার পর 
ঘটনা র িবষেয় তদ  কিরেব। তদে র পর তদ কারী কমকতা িনধািরত ফরেমট অ যায়ী তদ  িতেবদন অিবলে  ধান িব ৎ 

পিরদশেকর িনকট রণ কিরেবন এবং উহার এক  অ িলিপ তাহার ঊ তন ক পে র িনকট রণ কিরেবন। িতেবদন াি র 
পর ধান িব ৎ পিরদশক যিদ অিধকতর তদে র েয়াজন মেন কেরন তেব িতিন িনেজ অথবা তাহার অধীন  কােনা িব ৎ 
পিরদশেকর মা েম অিধকতর তদে র ব া িনেবন এবং তদে র ফলাফল সরকারেক অবিহত কিরেবন।  

ানীয় িব ৎ উৎপাদন, স ালন, িবতরণ বা সরবরাহ ক পে র তদ কারী কমকতা ক ক ধান িব ৎ পিরদশক 
দ েরর ওেয়বসাইট ocei.gov.bd এর ই-সািভস পাটােলর মা েম অথবা ঘটনা কবিলত ােনর তদ  িতেবদন অনলাইেন 
দািখল করা যাইেব। সে ে  আেবদেনর সিহত েয়াজনীয় ড েম স আপেলাড/সং  কিরেত হইেব। 

  তদে র দািয় া  কমকতার কাযপ িতঃ 

তদে র দািয় া  কমকতা তদ  িরেপাট দােনর সময় িন িলিখত কৗশল অবল ন কিরেবনঃ 

১। অিফস আেদশ কিরয়া তদে র জ  েয়াজনীয় ব া হণ কিরেবন। 

২। ঘটনার কারণ অ স ান ও িবে ষণ বক ঘটনার িববরণ িলিপব  কিরেবন। 

৩। ঘটনায় আ া  াি বেগর িববরণ িলিপব  কিরেবন। 

৪। ঘটনা েলর ত দশ র জবানব ী িলিপব  কিরেবন। 

৫। ব িতক ঘটনার া া িলিপব  কিরেবন। 

৬। ঘটনার জ  দায়ী িবষয়স হ িলিপব  কিরেবন। 

৭। িসংেগল লাইন ডায়া াম ও ল-আউট ডায়া াম পযােলাচনা কিরেবন। 

৮। াউি ং িসে ম পরী া ও িবে ষণ কিরেবন। 

৯। মরামত ও র ণােব ণ কােজর ত ািদ িবে ষণ কিরেবন। 

১০। অি কাে  স া  য় িতর পিরমাণ িনণয় কিরেবন। 

১১। ঘটনার ণরা ি  রাধকে  পািরশ কিরেবন। 
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 ধান িব ৎ পিরদশেকর িনকট লাইেসি  ক ক ঘটনার তদ  িতেবদন রণ সং া ঃ 

িব ৎ িবিধমালা, ২০২০ এর িবিধ ৫৯(২) অ যায়ী, লাইেসি  অথাৎ ানীয় িব ৎ উৎপাদন, স ালন, িবতরণ বা সরবরাহ 
ক প  ক ক ব িতক ঘটনার তদ  িতেবদন িন  িলিখত ছেক রণ কিরেত হইেব। 

 

ঃ 

তািরখঃ 

 

িত, 

 ধান িব ৎ পিরদশক, 

 গণ জাত ী বাংলােদশ সরকার, 

 ঢাকা। 

 

জনাব, 

 যথাযথ স ান দশন বক, িব ৎ উৎপাদন, স ালন, সরবরাহ ও বহােরর ে  ত/ তর/ তর নয় এমন ঘটনার 
ত াবিল িনে  পশ করা হেলাঃ 

১। ঘটনার ত ান- াম………, শন………, জলা……… 

২। স ক অব ান উে খসহ ব িতক াপনার িবশদ িববরণঃ 

৩। স ািধকারী/মািলেকর নাম ও যাগােযােগর কানাঃ 

৪। ঘটনার সময় ও তািরখঃ 

৫। ঘটনা কবিলত ি র পিরচয়ঃ 

  নাম ও কানাঃ 

  ধমঃ   ষ/মিহলাঃ  বয়সঃ  

৬। সংঘ ত ঘটনার িত/আঘােতর ধরনঃ 

৭।  ঘটেল উহার কারনঃ 

৮। সংঘ ত ঘটনার ধরন ও তার কারণঃ 

৯। ঘটনা স েক ণ ত  িদেত পাের এমন ত দশ র া সহ নাম ও কানাঃ 

১০। য িচিকৎসক বা ি  ঘটনা কবিলত রাগীর সবা/িচিকৎসা কেরেছন তার নাম ও কানাঃ 

১১। ঘটনা সংঘঠেনর পািরপাি কতা স েক বণনা লক অিতির  কােনা ত  যাহা সংি  িত ান/সং া/মািলক/এেজ  বা 
ােনজার দান করেত পােরনঃ 
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পিরিশ  

 

এই পিরদশন া য়াল  িন , ম ম, উ  ও অিত উ  চােপর ব িতক কােজর সিহত সংি  সকল পযােয়র 
কেহা ারগণ এবং পিরদশন ও পরী া-িনরী া কােজর সিহত স ৃ  পিরদশন কমকতাগেণর িবধােথ ণয়ন করা হইয়ােছ। 

এই পিরদশন া য়াল  িব ৎ আইন,২০১৮, িব ৎ িবিধমালা,২০২০, বাংলােদশ াশনাল িবি ং কাড,২০২০, ফায়ার সািভস 
লস,২০১৪ এবং অ া  চিলত া াড ও বা ব অিভ তার আেলােক রিচত। এই া য়ােলর কােনা অংশ িব ৎ আইন,২০১৮, 

িব ৎ িবিধমালা,২০২০, বাংলােদশ াশনাল িবি ং কাড,২০২০ বা ফায়ার সািভস লস,২০১৪ এর সিহত সাংঘিষক হইেল আইন, 
িবিধমালা বা বাংলােদশ াশনাল িবি ং কাড াধা  পাইেব। েয়াজেনর তািগেদ সমেয় সমেয় এই া য়াল  সংেশাধন, 
পিরবতন, পিরমাজন ও পিরবধন যা । 

 

 


